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Die folgenden Angaben sind den vom Anmelder eingereichten Unterlagen entnommen 

Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 

(§) Vorrichtung zum Ligieren lebenden Gewebes 

(57) Die Vorrichtung zum Ligieren lebender Gewebe enthalt 
ein Einfuhrungsrohr (1), das in einen Hohlraum eines le- 
benden Korpers einsetzbar ist> wenigstens zwei oder 
mehr Manipulationsdrahte (4), die beweglich in das Ein- 
fuhrungsrohr (1) eingesetzt sind, und wenigstens zwei 
oder mehr Clips mit einem ruckwartigen Endabschnitt 
(3a) und einem Klemmabschnitt an einem vorderen Ende 
des Armabschnitts (3b, 3b') ( der sich von dem riickwarti- 
gen Ende erstreckt. Die Clipbefestigungsvorrichtung ist 
dadurch gekennzeichnet, date mehrere Clips (3) hinterein- 
ander in dem Einfuhrungsrohr angeordnet sind, so daft 
der Clip (3) und der Manipulationsdraht (4) jeweils mitein- 
ander in Ein griff stehen. 
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Beschreibung 

[0001] Die Erfindung basiert auf der fruheren japanischen 
Patentanmeldung Nr. 2001-072154, Anmeldetag 
14.03.2001, und deren gesamter Inhalt wird durch Bezugs- 5 
nahme hier eingeschlossen. 

Hintergrund der Erfindung 

1 . Gebiet der Erfindung 10 

[0002] Die vorliegende Erfindung betrifft eine Vorrich- 
tung zum Ligieren lebender Gewebe durch transendokopi- 
sche Einfuhrung in einen Hohlraum eines lebenden Korpers, 
wobei ein .lebendes Gewebe durch einen Clip geklemmt is 
wird. 

. 2. Beschreibung des Standes der Technik 

[0003] Eine Vorrichtung zum Ligieren lebender Gewebe 2b 
ist in den japanischen Patentanmeldung Veroffentlichungs- 
Nr. 2-6011 oder der japanischen Patentanmeldung Verof- 
fentlichungs-Nr. 63-267345 von KOKAI.bekannt. GemaB 
der japanischen Patentanmeldung Veroffentlichungs-Nr. 
2-6011 stehen ein Clip und ein Manipulationsdraht mitein- 25 
ander Uber einen Haken bzw. eine Ose in Verbindung, der an 
einem vorderen Endabschnitt des Manipulationsdrahtes an- 
geordnet ist, und ein Verbindungsteil befindet sich an einem 
Ende des Hakens, wobei das Verbindungsteil einen Haken 
hat. ~ 30 

[0004] AuBerdem offenbart die japanische Patentanmel- 
dung Veroffentlichungs-Nr. 63-267345, daB mehrere Clips 
in einem Einfuhrungsrohr angeordnet sind, wobei diese 
Clips und ein Manipulationsteil mit Hilfe einer Substanz mit 
einem niedrigen Schmelzpunkt miteinander verbunden sind, 35 
und die Substanz mit dem niedrigen Schmelzpunkt wird ge- 
schmolzen, wahrend diese Clips und das Betatigungsteil in 
einen Korperhohlraum eingesetzt werden, um fortlaufend 
einen Clipligaturvorgang auszufuhren. 

[0005] GemaB der japanischen Patentanmeldung Verof- 40 
fentlichungs-Nr. 2-6011 kann nur ein Clip an einem vorde- 
ren Ende eines Einfuhrungsrohres angeordnet werden. Da- 
mit kann jeweils nur ein Clip in den Korperhohlraum durch 
einen Zangenkanal bzw. Klemmenkanal eines Endoskops 
eingefuhrt werden. Beim Klammern bzw. Clipbefestigen ei- 45 
ner Vielzahl von lebenden Geweben in einem inneren Hohl- 
raum eines lebenden Korpers war es daher erforderlich, eine 
Klamrnervorrichtung aus dem Zangenkanal des Endoskops 
jedesmal herauszunehmen, Clips einzubauen und die einge- 
bauten Clips wieder in den Zangenkanal einzusetzen. Dies 50 
hat den Nachteil, daB die Arbeit kompliziert ist und viel Zeit 
erfordert. 

[0006] AuBerdern muB so ein Clip in vielen Fallen an ei- 
ner blutenden S telle befestigt werden, die einen Notfall dar- 
stellen. Bei solchen Erkrankungen ist es ein sehr emstes 55 
Problem, daB eine so komplizierte und zeitaufwandige Ar- 
beit erfolgen muB. 

[0007] Um diese Probleme zu losen, ist in der japanischen 
Patentanmeldung Veroffentlichungs-Nr. 63-267345 von 
KOKAJ eine Clipbefestigungsvorrichtung offenbart, mit der 60 
eine Ligatur fortlaufend ausgefuhrt werden kann, indem die 
Vorrichtung - nur einmal in einen Zangenkanal eingesetzt 
wird. Bei der offenbarten Clipbefestigungsvorrichtung sind 
mehrere Clips mit einer Substanz mit einem niedrigen 
Schmelzpunkt miteinander verbunden. Die Temperatur wird 65 
von einem Heizelement an einem vorderen Ende gesteuert, 
wodurch eine fortlaufende Ligatur ausgefuhrt werden kann. 
Der Aufbau ist derart, daB das Heizelement auf eine Tempe- 
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ratur erhitzt wird, bei der die Substanz mit dem niedrigen 
Schmelzpunkt schmilzt, wodurch diese Clips voneinander 
getrennt werden. 

[0008] Es besteht aber ein Problem darin, daB ein Heizele- 
ment an dem vorderen Ende eines Rohres den Vorrichtungs- 
aufbau kompliziert macht, und daB eine Warme erzeugende 
Quelle erforderlich ist. Um zudem einen Clip, der aus einem 
formbewahrenden Material besteht, zu offnen, ist er erf or- . 
derlich, den Clip auf eine vorbestimrnte Transformations- 
temperatur Tl zu erwarmen. D. h. nach Offnen des Clips, 
um eine Substanz mit ihrerri Schmelzpunkt zu schmelzen, 
und anschlieBend ein lebendes Gewebe zuverlassig zu ligie- 
ren, ist es erforderlich, daB Verhaitnis zwischen einer Tem- 
peratur Tl zum Offnen eines Clips und einer Temperatur T2 
zum Schmelzen einer Substanz mit einem niedrigen 
Schmelzpunkt genau zu steuern. Eine solche Temperatur- 
steuerung ist aber sehr schwierig. Eine Clipbefestigungsvor- 
richtung gemaB der japanischen Patentanmeldung Verof- 
fentlichungs-Nr. 63-267345 erfordert Heizmittel zum Er- 
zeugen einer Warme wahrend des Offnens des Clips und 
wahrend der Clip-Ligatur. Es besteht ein Problem darin, daB 
die Clip-Ligatur eine komplizierte Tatigkeit ist und viel Zeit 
benotigt. 

Kurze Zusarnmenfassung der Erfindung 

[0009] Die vorliegende Erfindung bezweckt, diese Pro- 
bleme zu losen. Es ist eine Aufgabe der vorliegendeh Erfin- 
dung, eine Vorrichtung zum Ligieren lebender Gewebe an- 
zugeben, mit der fortlaufend Clips befestigt werden konnen, 
wobei eine Vielzahl von Clips in ein Einfuhrungsrohr einge- 
baut sind, und wobei die Vorrichtung nur einmal in einen 
Zangenkanal eingesetzt wird. 

[0010] GemaB der vorliegenden Erfindung ist eine Vor- 
richtung zum Ligieren lebender Gewebe vorgesehen, die 
enthalt: 

- ein Einfuhrungsrohr, das in einen Hohlraum eines le- 
benden Korpers einsetzbar ist; 

- wenigstes zwei oder mehr Manipulationsdrahte, die 
beweglich in das Einfuhrungsrohr eingesetzt sind, und 

- wenigstens zwei oder mehr Clips, die jeweils einen 
ruckwartigen Endabschnitt haben, wobei die Clips an 
dem vorderen Ende eines Armabschnitts, der sich von 
dem hinteren Ende erstreckt, jeweils einen Klemmab- 
schnitt haben und wobei die mehreren Clips hinterein- 
ander in dem Einfuhrungsrohr angeordnet sind und die 
Clips und der Handhabungsdraht im Eingriff miteinan- 
der stehen. 

[0011] GemaB der vorliegenden Erfindung ist ferner eine 
Vorrichtung zum Ligieren lebender Gewebe vorgesehen, die 
enthalt: v 

- ein Einfuhrungsrohr, das in den Hohlraum eines le- 
benden Korpers einsetzbar ist; 

- einen Manipulationsdraht, der beweglich in das Ein- 
fuhrungsrohr eingesetzt ist; 

- wenigstens zwei oder mehr Clips, die jeweils einen 
ruckwartigen Endabschnitt haben, wobei die Clips an 
einem vorderen Ende eines Armabschnitts, der sich 
von dem ruckwartigen Abschnitt erstreckt und Off- 
nungs/Ausdehnungseigenschaften hat, einen Klemrn- 
abschnitt bildet, wobei mehrere Clips hintereinander in 
dem Einfuhrungsrohr angeordnet sind und ein Kom- 
pressionsteil beweglich ruckwarts in einen Clip einge- 
setzt ist, der an dem hintersten Endabschnitt der Innen- 
seite des Einfuhrungsrohres eingebaut ist. 
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[0012] Weitere Merkmale und Vorteile der Erfindung er- 
geben sich aus dernachfolgenden Beschreibung, bevorzugte 
Ausfuhrungsformen sowie anhand der Zeichnung. 

5 

Kuree Beschreibung der Zeicrjnungen 

[0013] Die Zeichnungen zeigen Ausfuhrungsformen der 
Erfindung und dienen zusammen mit der Beschreibung der 
Erlauterung der Prinzipien der vorliegenden Erfindurig, 10 
[0014] Fig. 1A ist ein Langsschnitt durch einen vorderen 
Endabschnitt einer Vorrichtung zum Ligieren lebender Ge- 
webe gemaB einer ersten Ausfiihrungsform der vorliegen- 
den Erfindung; 

[0015] Fig. IB ist ein Querschnitt entlang der Linie A-A 15 
in Fig. 1 A; 

[0016] Fig. 2A bis Fig. 2C sind Darstellungen zu Erlaute- 
rung der Arbeitsweise der vorliegenden Ausfuhrungsforrn; 
[0017] Fig. 3A ist eine Aufsicht auf einen Clip gemaB der 
vorliegenden Ausfuhrungsforrn. 20 
[0018] Fig. 3B ist eine Seitenansicht des Clips der vorlie- 
genden Ausfiihrungsform; 

[0019] Fig. 3C ist eine Darstellung in Richtung des Pfeils 
B in Fig. 3B; 

[0020] Fig. 3D ist eine Darstellung in Richtung des Pfeils 25 
CinFig.3B; 

[0021] Fig. 4 zeigt im Querschnitt einen Manipulations- 

draht gemaB der vorliegenden Erfindung; 

[0022] Fig. 5A zeigt in einer Seitenansicht einen Zustand, 

in dem ein Clip in einem lebenden Gewebe gemaB der vor- 30 

liegenden Ausfiihrungsform gehalten ist; 

[0023] Fig. 5B ist eine Ansicht gesehen in einer Richtung 

des Pfeils D in Fig. 5A; 

[0024] Fig. 6 zeigt in einer Seitenansicht einen Handha- 
bungsdraht gemaB einer zweiten Ausfiihrungsform der vor- 35 
liegenden Erfindung; 

[0025] Fig. 7A bis 7K zeigen ein Verfahren zur Herstel- 
lung eines Manipulationsdrahtes gemaB der vorliegenden 
Ausfiihrungsform; 

[0026] Fig. 8A zeigt in einer Seitenansicht in einem vor- 40 
deren Endabschnitt einer Vorrichtung zum Ligieren leben- 
der Gewebe gemaB einer dritten Ausfiihrungsform der vor- 
liegenden Erfindung; 

[0027] Fig. 8B ist ein Querschnitt entlang' der Linie E-E in 
Fig. 8A; 45 
[0028] Fig. 9A bis 9C sind Langsschnitte, die einen vor- 
deren Endabschnitt einer Clipbefestigungsvorrichtung ge- 
maB der vorliegenden Ausfuhrungsforrn zeigen; 
[0029] Fig. 10A ist eine Aufsicht auf einen Clip gemaB . 
der vorliegenden Ausfuhrungsforrn; 50 
[0030] Fig. 10B ist eine Seitenansicht, die einen Clip ge- 
maB der vorliegenden Ausfiihrungsform zeigt; 
[0031] Fig. 10C ist eine Ansicht in Richtung des Pfeils D 
in Fig. 10B; 

[0032] Fig. 10D ist eine Ansicht, gesehen in Richtung des 55 
Pfeils Ein Fig. 10B; 

[0033] Fig. 11 zeigt in einer perspektivischen Ansicht ei- 
nen Clipspannring gemaB der vorliegenden Ausfiihrungs- 
form; 

[0034] Fig. 12 zeigt in einer perspektivischen Ansicht 60 
eine Clipeinheit auf teilweise weggeschnittene Weise gemaB 
der vorliegenden Ausfiihrungsform; 

[0035] Fig. 13 zeigt in einer Seitenansicht einen Zustand, 
in dem ein Clip in einem lebenden Gewebe gemaB der vor- 
liegenden Ausfiihrungsform gehalten ist; 65 
[0036] Fig. 14A zeigt in einem Langsschnitt eine Vorrich- 
tung zum Ligieren lebender Gewebe gemaB einer vierten 
Ausfiihrungsform der vorliegenden Erfindung; 



[0037] Fig. 14B ist ein Querschnitt entlang der Linie F-F 
in Fig. 14A; 

[0038] Fig. 15A zeigt in einem Langsschnitt eine Vorrich- 
tung zum Ligieren lebender Gewebe gemaB einer funften 
Ausfiihrungsform der vorliegenden Erfindung; 
[0039] Fig..l5B ist ein Querschnitt entlang der Linie G-G 
in Fig. 15A; 

[0040] Fig. 16 zeigt in der perspektivischen Ansicht ein 
Kompressionsteil gemaB der vorliegenden Erfindung; 
[0041] Fig* 17 zeigt in einem Langsschnitt eine Clipbefe- 
stigungsvorrichtung gemaB einer sechsten Ausfiihrungs- 
form der vorliegenden Erfindung; 

[0042] Fig. 18 zeigt in einer perspektivischen Ansicht ei- 
nen Clip gemaB einer siebten Ausfuhrungsforrn der vorlie- 
genden Erfindung; 

[0043] Fig. 19A zeigt in einer Aufsicht eineli Clip gemaB 
der vorliegenden Ausfiihrungsform; 

[0044] Fig. 1 9B zeigt in einer Seitenansicht einen Clip ge- 
maB der vorliegenden Ausfiihrungsform; 
[0045] Fig. 19C zeigt in einer vergroBerten Seitenansicht 
einen flachen Aufweitungsabschnitt; 

[0046] Fig. 20A zeigt in einer Aufsicht einen Clip gemaB 
der vorliegenden Erfindung; 

[0047] Fig. 20B zeigt in einer Seitenansicht einen Clip ge- 
maB der vorliegenden Erfindung; 

[0048] Fig. 21 zeigt in einem Langsschnitt eine Clipbefe- 
stigungsvorrichtung gemaB einer achten Ausfiihrungsform 
der vorliegenden Erfindung; 

[0049] Fig. 22A zeigt in einer Aufsicht einen Clip gemaB 
einer neunten Ausfuhrungsforrn der vorliegenden Erfin- 
dung; 

[0050] Fig. 22B zeigt in einer Seitenansicht einen Clip ge- 
maB der neunten Ausfiihrungsform der vorliegenden Erfin- 
dung; 

[0051] Fig. 22C ist eine Ansicht, gesehen in Richtung des 
Pfeils Fin Fig. 22B; 

[0052] Fig. 22D ist eine Ansicht, gesehen in einer Rich- 
tung des Pfeils G' der Fig. 22B; 

[0053] Fig. 23 A zeigt in einem Langsschnitt einen vorde- 
ren Endabschnitt einer Vorrichtung zum Ligieren lebender 
Gewebe gemaB einer zehnten Ausfuhrungsforrn der vorlie- 
genden Erfindung; 

[0054] Fig. 23B zeigt in einem Langsschnitt einen vorde- 
ren Endabschnitt einer Vorrichtung zum Ligieren lebender 
Gewebe gemaB der zehnten Ausfiihrungsform der vorlie- 
genden Erfindung; 

[0055] Fig. 23C ist ein Querschnitt entlang der Linie H-H 
der Fig. 23B; 

[0056] Fig. 23D ist ein Querschnitt entlang der Linie I-I 
derFig.23B; 

[0057] Fig. 23E ist ein Querschnitt entlang der Linie J-J 
der Fig. 23B; 

[0058] Fig. 24 zeigt in einem Langsschnitt einen vorderen 
Endabschnitt der Vorrichtung zum Ligieren lebender Ge- 
webe zur Erlauterung der Arbeitsweise der vorliegenden Er- 
findung; 

[0059] Fig. 25 zeigt in einem Langsschnitt einen vorderen 
Endabschnitt einer Vorrichtung zum Ligieren lebender Ge- 
webe zur Erlauterung der Arbeitsweise der vorliegenden 
Ausfuhrungsforrn; 

[0060] Fig. 26 zeigt in einer Seitenansicht einen Manipu- 
lationsabschnitt mit einer Sperrklinke gemaB der vorliegen- 
den Ausfuhrungsforrn; 

[0061] Fig. 27A zeigt in einem Langsschnitt einen Ein- 
fuhrungsrohrverbindungsabschnitt gemaB der vorliegenden 
Ausfiihrungsform; 

[0062] Fig. 27B ist ein Querschnitt entlang der Linie K-K 
der Fig. 27 A; 
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[0063] Fig. 28A zeigt einen Manipulationsabschnitt mit 
einer Klinke gemaB der vorliegenden Ausfuhrungsform; 
[0064] Fig. 28B ist ein Querschnitt entlang der Linie L-L 
derFig-28A; 

[0065] Fig. 28C ist ein Querschnitt entlang der Linie M-M 
der Figur. 28 A; 

[0066] Fig. 29A zeigt in einem Langsschnitt einen Mani- 
pulationsabschnitt mit einer Sperrklinke gemaB der vorlie- 
genden Ausfuh rungs form; 

[0067] Fig. 29B ist ein Querschnitt entlang der Linie N-N 
der Fig. 29A; 

[0068] Fig. 29C ist ein Querschnitt entlang der Linie OO 
derFig.29A; 

[0069] Fig. 30 zeigt in einem Langsschnitt einen Manipu- 
lationsabschnitt mit einer Sperrklinke gemaB einer zwolften 
Ausfuhrungsform der vorliegenden Erfindung; 
[0070] Fig. 3 1 zeigt in einem Langsschnitt einen vorderen 
Endabschnitt eines Einfuhrungsrohres gemaB der vorliegen- 
den Ausfuhrungsform; 

[0071] Fig. 32A zeigt in einem Langsschnitt ein Einfuh- 
rungsrohr, in das funf Clips eingebaut sind, gemaB einer 
weiteren Ausfiihrungsform der vorliegenden Erfindung und 
[0072] Fig. 32B ist ein Querschnitt entlang der Linie P-P 
derFig.32A. 

25 

Detaillierte Beschreibung der Erfindung 

[0073] Nachfolgend werden Ausfuhrungsformen der Er- 
findung mit Bezug auf die beigefiigten Zeichnungen be- 
schrieben. ' 30 

[0074] Die Fig. 1 A, Fig. IB bis 5A und 5B zeigen eine er- 
ste Ausfuhrungsform. Ein Einfuhrungsrohr 1 hat eine solche 
Flexibility, daB das Rohr in den Kanal eines Endoskops ein- 
gesetzt werden kann. Eine vordere Endspitze 2 befindet sich 
an dem vorderen bzw. entfernten Endabschnitt diese Einfuh- 35 
rungsrohres 1. Diese vordere Endspitze 2 ist an dem vorde- 
ren Endabschnitt des Einfuhrungsrohres 1 durch SchweiBen, 
Kleben oder Press-Sitz befestigt. Ein Manipulationsdraht 4 
ist beweglich in das Einfuhrungsrohr 1 eingesetzt, und ein 
Clip 3, der frei aus dem vorderen Endabschnitt des Einfuh- 40 
rungsrohres 1 austreten und sich zuriick bewegen kann, ist 
beweglich mit dem vorderen Endabschnitt des Manipulati- 
onsdrahtes 4 verbunden. 

[0075] Das Einfuhrungsrohr 1 ist als Spiralschicht mit Un- 
regelmaBigkeiten ah den inneren und auBeren Flachen vor- 45 
gesehen, auf die ein metallischer Draht mit einer runden 
Form (wie rostfreier Draht) dicht gewickelt ist. Dieses Rohr 
ist so gestaltet, daB eine Schicht selbst dann nicht bricht, 
wenn eine Kompressionskraft auf den vorderen Endab- 
schnitt und den ruckwartigen Endabschnitt ausgeiibt wird. 50 
[0076] Das Manipulationsteil 1 kann auBerdem ein recht- 
winkliges Spiralrohr sein, dessen Innenflachen und AuBen- 
flachen flach sind, auf denen ein metallischer Draht (bei- 
spielsweise ein rostfreier Draht) dessen Querschnittsflache 
rund ist, gedriickt ist, und die Querschnittsflache des Drah- 55 
tes ist rechtwinklig und dieser ist dicht gewickelt. In diesem 
Fall ist die Innenflache rlach und damit kann der Clip 3 
leicht vorgeschoben werden bzw. austreten, und der Mani- 
pulationsdraht 4 kann leicht eingesetzt werden. Selbst wenn 
derselbe Drahtelementdurchmesser verwendet wird, kann 60 
ein Spiralrohr bzw. eine Spiralschicht mit groBem Innen- 
durchmesser vorgesehen sein im Vergleich zu einem rund 
geformten Spiralrohr. Auf diese Weise kann der Clip 3 leich- 
ter austreten, und der Manipulationsdraht 4 kann leichter 
eingesetzt werden. 65 
[0077] Das Einfuhrungsrohr kann eine Rohrhulle bzw. 
Rohrschicht sein, die beispielsweise aus einem polymeri- 
schen Kunststoff besteht (wie synthetisches polymerisches 
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Polyamid, Polyethylen hoher Dichte/niedriger Dichte, Poly- 
ester, Pdlytetrafluorethylen, Tetrafluor-Ethylen-Perfluoral- 
kylvinylethercopolymer, oder Tetrarluorethylen-Hexarluor- 
propylericopqtymer und dergleichen). In diesem Fall haben 
5 die Rohrinnen flachen und AuBenflachen Gleiteigenschaf- 
ten, um das Einsetzen in einen Endoskopkanal und das Ent- 
fernen daraus, das Austreten. des Clips 3 oder das Einsetzen 
des Manipulationsdrahtes 4 zu erleichtern. 
[0078] AuBerdem kann das Einfuhrungsrohr 1 ein Dop- 
10 pelrohr sein mit einer Innenschicht und einer AuBenschicht 
an dem Wandabschnitt, und es kann eine Rohrschicht sein, 
in die ein Verstarkungsteil zwischen den doppelten Rohren 
eingebettet ist. In diesem Fall bestehen die Innenschicht und 
die AuBenschicht aus polymerischem Harz. Das Verstar- 
15 kungsteil ist aus einem zylindrischen Blatt geformt, bei- 
. spiels weise gewirkt in einer Gitterform mit einem dunnen 
Metalldraht. Selbst wenn auf diese Weise eine Kompressi- 
onskraft das Rohr an einem vorderen Endabschnitt und ei- 
nem ruckwartigen Endabschnitt zusammendruckt, bricht 
das Rohr nicht wegen der ausgezeichneten Druckfestigkeit 
im Vergleich zu einem Rohr, in das kein Verstarkungsteil 
eingebettet ist. 

[0079] Die Abmessungen des Einfuhrungsrohres 1 sind 
folgendermaBen: Das Einfuhrungsrohr hat einen solchen 
AuBendurchmesser, daB das Rohr in einem Endoskopkanal 
eingesetzt werden kann. Die Dicke der Hulle ist in Abhain- 
gigkeit von der Festigkeit des" Materials bestimmt. Die 
Dicke der metallischen Hulle betragt etwa 0,2 mm bis 
0,7 mm, und diejenige eines Polymerharzrohres etwa 
0,3 mm bis 0,8 mm. Es ist vorteilhaft, die Dicke zu reduzie- 
ren, und den Innendurchmesser der Hulle durch Einbetten 
des Verstarkungsteils zu vergroBern. Die vordere Endspitze 
2 ist ein metallise hes kurzes Rohr (wie ein rostfreies Rohr), 
und dessen AuBenumfangsflache hat eine abgeschragte 
Form, wobei der vordere Endabschnitt konvergiert. Dies 
macht es leicht, das Einfuhrungsrohr 1 in den Endoskopka- 
nal einzusetzen. AuBerdem ist die innere Umfangsflache ab- 
geschragt und der Clip 3 kann leicht aus der vorderen End- 
spitze 2 austreten. AuBerdem ist der Innendurchmesser des 
vorderen Endabschnitts der vorderen Endspitze 2 in den Ab- 
messungen so festgelegt, daB Vorsprunge an einem Armab- 
schnitt des Clips 3, die weiter unten beschrieben werden, er- 
griffen werden, und der Armabschnitt des Clips 3 kann ge- 
offnet werden. Der AuBendurchmesser des vordersten En- 
des der vorderen Endspitze 2 betragt etwa 1,5 mm bis 
3,3 mm, und der Innendurchmesser des vordersten Endes 
der vorderen Endspitze 2 liegt bei etwa 1,0 mm bis 2,2 mm. 
[0080] Bei dem Clip 3, der in den Fig. 3A bis 3D gezeigt 
ist, ist ein diinnes metallisches Plattenband an seinem Mit- 
telabschnitt gebogen, und der 'gebogene Abschnitt ist als 
ruckwartiger Endabschnitt 3a geformt. Beide Armabschnitte 
3b und 3b', die sich von diesem ruckwartigen Endabschnitt 
3a erstrecken, sind in einer Ausdehnungs/OfTnungsrichtung 
gebogen. AuBerdem sind die vorderen Randabschnitte die- 
ser Armabschnitte 3b und 3b', so gebogen, daB sie einander 
zugewandt sind, und sie bilden Klemmabschnitte 3c und 3c\ 
Eines der vorderen Enden der Klemmabschnitte 3c und 3c* 
ist als ein Vorsprung 3d geformt, um ein lebendes Gewebe X 
(siehe Fig. 2B und 5) zu klemmen, wahrend das andere als 
eine Aussparung 3e geformt ist. Die Armabschnitte 3b und 
3b' haben Offnungs/Expandierungseigenschaften, so daB sie 
die Klemmabschnitte 3c offnen. Ein riickwarts vorstehender 
Haken 3f ist an dem ruckwartigen Endabschnitt 3a ange- 
bracht. An diesem Haken 3f ist eine diinne Platte, die sich 
von dem ruckwartigen Endabschnitt 3e erstreckt und aus 
rostfreiem Material besteht, in einer im wesentlichen J- 
Form gebogen. 

[0081] An den Armabschnitten 3b und 3b' beftnden sich 
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jeweils Vorsprunge 3g und 3g', die mit der vorderen End- 
spitze 2 in Eingriff geraten (wenn der ruckwartige Endab- 
schnitt in die vordere Endspitze eingefuhrt ist), wenn der 
Clip 3 iigiert ist. 

[0082] Das dunne Plattenband des Clips 3 besteht aus ei- 5 
nem rostfreien Material mit Elastizitat, wodurch die Platte 
starr ist und es moglich ist, ein lebendes Gewebe einzuklem- 
men. 

[0083] Die Armabschnitte 3b und 3b' haben Ausdeh- 
nungs/Offnungseigenschaften, indem beispielsweise eine 10 
ultra-elastische Legierung wie eine Nickel-Titan-Legierung 
darauf angewandt wird, wodurch die Armabschnitte 3b und 
3b' zuverlassiger offnen, wenn sie aus dem Rohr austreten. 
[0084] Wenn eine Zugkraft von etwa 1 kg bis 5 kg auf den 
Haken 3f ah dem ruckwartigen Endabschnitts des Clips aus- 15 
geiibt wird, kann der Haken 3f seine J-Form nicht beibehal- 
ten und wird deformiert, wobei er zu einer im wesentlichen 
I-Form verlangert wird. 

[0085] Die Dicke des Plattenbandes des Clips 3 betragt 
0,15 mm bis 0,3 mm und die Plattenbreite der Klemmab- 20 
schnitte 3c und 3c* sind jeweils. 0,5 mm bis 1,2 mm. Die 
Plattenbreite der Armabschnitte 3b und 3b' betragen jeweils 
0,5 mm bis 1,5 mm. Die GroBe der Vorsprunge 3g und 3g' 
betragen 0,2 bis 0,5 mm. Der ruckwartige Endabschnitt 3a 
ist 0,3 bis 0,5 mm breit. Der Haken 3f steht mit einer Lange 25 
von etwa 1 mm bis 3 mm von dem ruckwartigen Endab- 
schnitt 3 a des Clips ab. 

[0086] Der Manipulationsdraht 4 besteht aus einem 
Schleifendraht 4a und einem ruckwartigen Enddraht 4b, wie 
Fig. 4 zeigt. Eine geschlossene Schleife bzw. Schlaufe 4a ist 30 
einem vorderen Ende des ruckwartigen Enddrahtes 4b, der 
aus einem verdrillten Metalldraht besteht, geformt. Nur ein 
verdrillter Draht des ruckwartigen Enddrahtes 4b bildet die 
Drahtschleife 4a. 

[0087] Die Drahtschleife 4a und der ruckwartige Draht 4b 35 
konnen miteinander iiber ein metallisches Verbindungsrohr- 
chen 4c durch SchweiBen oder Kleben verbunden sein. Al- 
temativ kann nach Bilden einer geschlossenen Schleife 
durch einen verdrillten ruckwartigen Enddraht 4b der Draht 
wieder zu dem ruckwartigen Enddraht 4b verdrillt werden. 40 
Durch Formen einer derartigen Schleife kann die Schleife 
ohne Anordnen spezieller Verbindungsteile an einem Ver- 
bindungsabschnitt zwischen der Drahtschleife 4a und dem 
Manipulationsdraht 4 und ohne Ausbildung eines harten 
Abschnitts gebildet werden. 45 
[0088] Der AuBendurchmesser eines Eingriffsabschhitts 
zwischen der Drahtschleife 4a und dem Manipulationsdraht 
4 ist nicht erhoht. Wenn sornit ein Versuch untemommen 
wird, den AuBendurchmesser des Manipulationsdrahtes 4 zu 
verringern, ist diese Verbindung sehr effektiv. Wie weiter 50 
unten beschrieben wird, ist ein Abstand bzw. Zwischenraum 
in dem Einfuhrungsrohr 1 sehr klein, wenn mehrere. Clips 
(3) in das Einfuhrungsrohr 3 eingebaut werden. Somit ist die 
Verwendung dieses Drahtes sehr effektiv. Die Drahtschleife 
4a wird von einem Hakenabschnitt 3f an dem hinteren End- 55 
abschnitt 3a des Clips erg riffen, der mil. dem Clip (3) ver- 
bunden ist. 

[0089] Der Manipulationsdraht 4 ist als rostfreier verdrill- 
ter Draht vorgesehen. Dieser verdrillte Draht ist flexibler als 
ein einziger Draht, wodurch die Flexibility des Einfuh- 60 
rungsrohres 1 nicht verschlechtert ist. Durch Vorsehen des 
verdrillten Drahtes kann der Draht an einer beliebigen Stelle 
in dem Einfuhrungsrohr 1 durch Ausnutzen solcher Flexibi- 
lity angeordnet werden. Dies macht es einfach, den Draht in 
das Einfuhrungsrohr einzusetzen, und es erleichtert es, den 65 
Clip 3 austreten zu lassen und zu ligieren. 
[0090] Der ruckwartige Enddraht 4d des Manipulations- 
drahtes 4 ist mit einem Polymerharz beschichtet (wie bei- 
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spiels weise synthetisches polymerisches Poly amid, Poly- 
ethylen hoher Dichte/niedriger Dichte, Polyester, Polytetra- 
fluorethylen, Tetrafluorethylen-Perfluoralkylvinyletherco- 
polymer oder Tetrafluorethylen-Hexafluorpoiypropylenco- 
polymer und dergleichen), wodurch es moglich ist, die 
Gleiteigenschaften des Manipulationsdrahtes zu verbessern. 
Die optimale Dicke der Beschichtung betragt 0,05 mm bis 
0,1 mm. AuBerdem ist es wirkungsyoll einen PrageprozeB 
von 0,1 mm bis 0,45 mm auf eine Drahtflache auszuuben, 
um die Gleiteigenschaften des Manipulationsdrahtes zu ver- 
bessern. 

[0091] Wahrend der Clipligatur wird eine Kraft von 1 kg 
bis 5 kg auf die Drahtschleife 4a ausgeubt. Es ist erforder- 
lich, die Abmessungen so zu bestimmen, daB die Draht- 
schleife 4a nicht bricht. AuBerdem hat der ruckwartige End- 
draht 4b einen AuBendurchmesser von 0,3 mm oder mehr, 
und die Drahtschleife hat einen Durchmesser von 0,15 mm 
oder dariiber. 

[0092] Wie die Fig. 3A bis 3D zeigen, greift die Draht- 
schleife 4a an dem vorderen Endabschnitt des Manipulati- 
onsdrahtes 4 in den Haken 3f an dem ruckwartigen Endab- 
schnitt 3a des Clips ein und eine Clipeinheit 5 ist damit ge- 
bildet. 

[0093] Die oben beschriebenen Teile sind in das Einfuh- 
rungsrohr 1 eingebaut; wie die Fig. 1 A und IB zeigen. D. h., 
in dem Einfuhrungsrohr 1 sind drei Clipeinheiten hinterein- 
ander angeordnet. Die Anzahl der Clipeinheiten 5 ist aber 
nicht auf drei beschrankt, sondern es konnen mehr Clipein- 
heiten in das Einfuhrungsrohr 1 eingebaut werden. 
[0094] Zum Zwecke der Klarheit werden die Clipeinhei- 
ten, die in das Einfuhrungsrohr 1 eingebaut sind, folgender-. 
maBen benannt. Ein Clip 61, ein Clip 62 und ein Clip 63 sind 
in der Reihenfolge von dem vordersten Ende eingesetzt. Die 
Manipulationsdrahte, die mit den Clips 61, 62, 63 in Eingriff ■ 
stehen, werden als Manipulationsdraht 64, Manipulations- 
draht 65 und Manipulationsdraht 66 bezeichnet. 
[0095] Die Manipulationsdrahte 64, 65 und 66, die die 
Clips 61, 62 und 63 in dem Einfuhrungsrohr 1 ergreifen, er- 
strecken sich zu dem ruckwartigen Endabschnitt des Einfuh- 
rungsrohrs 1. Der Manipulationsdraht 64 ist in dem Einfuh- 
rungsrohr 1 so angeordnet, daB eine Stoning mit den Clips 

62 und 63 vermieden ist. AuBerdem ist der Manipulations- 
draht 65 in dem Einfuhrungsrohr 1 so angeordnet, daB eine 
Stbrung mit dem Clip 63 vermieden ist. Fig. IB zeigt in ei- 
nem Querschnitt den Clip 63 an dem vordersten Ende. Um 
eine Storung mit den Armabschnitten 3b und 3b* des Clips 

63 zu verhindem, sind die Manipulationsdrahte 64 und 65 in 
einer Richtung vertikal zu der Offnungsrichtung der Arme 
3b und 3b* des Clips 63 angeordnet. Dies macht es leicht, die 
Manipulationsdrahte 64, 65 und 66 in das Einfuhrungsrohr 1 
einzusetzen, und erleichtert es, die Clips 61, 62 und 63 aus 
zustoBen und die Ligaturarbeit auszufiihren. 

[0096] Nachfolgend wird die Arbeitsweise der ersten Aus- 
fuhrungsform beschrieben. 

[0097] Das Einfuhrungsrohr 1 der Clipbefestigungsvor- 
richtung wird in einen Korperhohlraum iiber den Kanal des 
Endoskops, das in den Hohlraum eingesetzt ist, eingefuhrt. 
Ein vorderer Endabschnitt des Einfuhrungsrohrs 1 wird 
nahe bei dem mit einem Clip zu versehenden Zielgewebe X 
angeordnet, wie Fig. 2A zeigt. Der Clip 61, der in das Ein- 
fuhrungsrohr 1 eingebaut ist, ist aus dem Einfuhrungsrohr 1 
ausgetreten. Der Manipulationsdraht 64, der in Eingriff mit 
dem Clip 61 steht, ist in Richtung des vorderen Endes des 
Einfuhrungsrohres 1 gedriickt, wodurch es moglich ist, nur 
den Clip 61 aus der vorderen Endspitze 2 austreten zu las- 
sen. 

[0098] An dem Clip 61, der aus der vorderen Endspitze 2 
herausragt, wirken Offnungs/Expandierungseigenschaften 
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auf die Armabschnitte 3b und 3b', die die Klemmabschnitte 
3c und 3c' offnen. Somit ragt der Clip aus der vorderen End- 
spitze 2 heraus, und die Klemmabschnitte 3c und 3c' sind of- 
fen. Dann werden die Klemmabschnitte 3c und 3c' gegen 
das mil einem Clip zu versehende Zielgewebe X gedruckt, 
und der Manipulationsdraht 64 wird zuriickgezogen. Da- 
durch wird der riickwartige Endabschnitt 3a des Clips 61 in 
die vordere Endspitze 2 eingefuhrt, wie Fig. 2D zeigt, und 
die Vorspriinge 3g und 3g' an den Armabschnitten 3b und 
3b' des Clips 61 stoBen an eine vordere Endflache der vorde- 
ren Endspitze 2 an. Wenn der Manipulationsdraht 64 weiter 
zuriickgezogen wird, wird der riickwartige Endabschnitt 3a 
des Clips 61 plastisch verformt. Dadurch werden die 
Klemmabschnitte 3c und 3c' geschlossen, wobei das mit ei- 
nem Clip zu versehene Zielgewebe X geklemmt wird. 
[0099] Wenn der Manipulationsdraht 64 weiter zuriickge- 
zogen wird, wirkt eine Zugkraft auf den Haken 3f an dem 
hinteren Endabschnitt 3a des Clips 61 ein. Dadurch wird der 
Haken 3f expandiert, und die Drahtschleife 4a wird von dem 
Haken 3f getrennt. Damit sind der Manipulationsdraht 64 
und der Clip 61 vollstandig voneinander getrennt. Dies 
macht es moglich, den Clip 61 an einem lebenden Gewebe 
in einem Korperhohlraum zuriickzulassen. 
[0100] Wie Fig. 2C zeigt, wird der Manipulationsdraht 64, 
der von dem Clip 6 getrennt ist, zu einer S telle zuriickgezo- 
gen, die storungsfrei bezuglich der ruckwarts eingebauten 
Clips 62 und 63 ist, um den Clip 62 in einem lebenden Ge- 
webe in einem Korperhohlraum zuriickzulassen. 
[0101] Der getrennte Manipulationsdraht 34 wird somit 
zuriickgezogen, wodurch es leichter ist, das nachfolgende 
Austreten der Clips 62 und 63 zu bewerkstelligen. Danach 
wird der Manipulationsdraht 65, der in Eingriff mit dem 
Clip 62 steht, in Richtung des vorderen Endes des Einfiih- 
rungsrohres 1 vorgeriickt, wodurch es moglich ist, nur den 
Clip 62 aus der vorderen Endspitze 2 austreten zu lassen. 
[0102] Die nachfolgende Handhabung ist vollstandig 
identisch mit der Handhabung zum Zuriicklassen des Clips 
61 in einem lebenden Gewebe. Dann kann der Clip 62 in 
dem lebenden Gewebe zuriickgelassen werden. Dieselbe 
Handhabung wird weiter wiederholt, wodurch es moglich 
ist, mehrere Clips 61, 62, 63, die in dem Einfuhrungsrohr 
angeordnet sind, in einem lebenden Gewebe in einem Kor- 
perhohlraum zu lassen. 

[0103] GernaB der ersten Ausfuhrungsform konnen meh- 
rere Clips, die in einem Einfuhrungsrohr angeordnet sind, 
fortlaufend in einem Korperhohlraum zuriickgelassen wer- 
den, indem die Clipbefestigungsvorrichtung nur einmal in 
den Hohlraum eingefuhrt wird. Daher ist es unnotig, einen 
komplizierten Vorgang auszufuhren, bei dem die Clipbefe- 
stigungsvorrichtung jedesmal aus dem Zangenkanal oder 
dergleichen in den Hohlraum eingefuhrt wird, wenn ein Clip 
in dem Hohlraum zuriickbleiben soli, und es ist nicht erf or- 
derlich, immer wieder einen Clip einzusetzen und in den 
Hohlraum einzufuhren. Auf diese Weise kann die chirurgi- 
sche Operationszeit reduziert werden, und die Belastung des 
Patienten ist verringert. 

[0104] Die Manipulationsdrahte sind jeweils mit den 
Clips verbunden, wodurch es moglich ist, die Clips nachein- 
ander schnell, leicht und zuverlassig zu arretieren. 
[0105] Die Fig. 6 sowie 7A bis 7K zeigen eine zweite 
Ausfuhrungsform. Fig. 6 zeigt in einer Seitenansicht einen 
Manipulationsdraht. Die Fig. 7A bis 7J zeigen ein Verfahren 
zur Herstellung eines Manipulationsdrahtes. 
[0106] Wie Fig. 6 zeigt, enthalt ein Manipulationsdraht 7 
eine Drahtschleife 7A und einen riickwartigen Enddraht 7B. 
Der riickwartige Enddraht 7B besteht aus einem verdrillten 
metallischen Draht. Beispiels weise ist dieser Draht aus drei 
Drahten verdrillt. 
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[0107] Nachfolgend wird ein Verfahren zur Herstellung 
des Manipulationsdrahtes 7 (bei spiels weise ein Herstel- 
lungsverfahren unter Verwendung von 1x3 verdrillten 
Drahten) mit Bezug auf die Fig. 7A bis 7 J beschrieben. Der 
5 AuBendurchmesser des Drahtes betragt etwa 0,3 mm bis 
0,6 mm. . 

1. Ein Endabschnitt 7c wird gelost, wie Fig. 7A zeigt. 

2. Einer der drei Drahte, d. h. Draht A ist gelost, wah- 
10 rend er verschwenkt ist, wie Fig. 7B zeigt. Zu diesem 

Zeitpunkt ist eine Lange von etwa 60 mm von dem 
Endabschnitt 7c gelost. 

3. Ein zweiter Draht B oder C wird gelost, wie Fig. 7C 
zeigt. Zu diesem Zeitpunkt ist eine Lange von etwa 

15 60 mm von dem Endabschnitt c gelost. 

4. Der zweite Draht B oder C wird gefaltet, wie Fig. 
7D zeigt. Zu diesem Zeitpunkt miissen ein gefaltetes 
Ende X und ein gelostes Ende Y ausreichend voneinan- 
der beabstandet sein. AuBerdem ist es leichter, den 

20 Draht an einem oberen Abschnitt zu falten, wenn er ge- 
rundet ist, wie in vergroBerter Darstellung gezeigt ist. 

5. Der gefaltete Draht B wird verschwenkt und in der 
gelosten Richtung verdrillt, wie Fig. 7E zeigt (im Faile 
der Z-Verdrillung). Zu diesem Zeitpunkt wird ein ver- 

25 formter Endabschnitt vor dem Verdrillen abgeschnit- 
ten. Wie Fig. 7F zeigt, betragt die ruckwarts verdrillte 
Lange etwa 30 mm. 

6. Wie Fig. 7F zeigt, wird Draht C mit dem Draht B 
zuriick verdrillt, und der Draht wird an einer Stelle des 

30 gefalteten Endes des Drahtes B geschnitten. Dabei sind 
die Drahte C und B nicht voneinander beabstandet und 
iiberlagern sich (weil Draht A leicht gleitet, wenn er 
verschwenkt ist). 

7. Wie Fig. 7 G zeigt, wird Draht A mit den Drahten B 
35 und C zuriickverdrillt. Dabei ist es zweckmaBig, dafi 

ein Auftagerabschnitt zwischen Draht C und Draht B 
unter einem Mikroskop beobachtet wird. AuBerdem 
muB darauf geachtet werden, daB die Drahte C und B 
sich nicht bewegen r wenn ein Abschnitt vor oder hinter 

40 . dem Auftagerabschnitt verdrillt Wird. 

Wie Fig. 7H zeigt, muB bei Belastung des Drahtes A 
darauf geachtet werden, daB dieser die Drahte 8 und C 
nicht in einer Richtung driickt, die durch den einge- 
zeichneten Pfeil angezeigt ist. Draht A wird leicht bela- 

45 stet, indem der Draht an einem vorderen Ende (Schlau- 
fenseite) bezuglich des Auflagerabschnitts der Drahte 
B und C plaziert wird. 

8. Wie Fig. 7 1 zeigt, wird Draht A am auBersten Rand 
der Schleife (Abschnitt "a") geschnitten. 

50 9. Wie Fig. 7 J zeigt, ist das Schneiden beendet. Die 
Schleife hat eine Lange von etwa 5 mm. AuBerdem 
konnen der Auftagerabschnitt der Drahte B und C und 
der Endabschnitt des Drahtes A durch SchweiBen, Kle- 
bemittel oder eine andere MaBnahme daran gehindert 

55 werden, daB sich die Verdrillung lost. 

[0108] Die Arbeitsweise der zweiten Ausfuhrungsform ist 
identisch mit derjenigen der ersten Ausfuhrungsform. Auf 
eine doppelte Beschreibung wird verzichtet. 

60 [0109] GemaB der zweiten Ausfuhrungsform ist das Ver- 
bindungsrohr 4c nicht erforderlich, womit die Herstellungs- 
kosten im Vergleich zu der ersten Ausfuhrungsform redu- 
ziert sind. AuBerdem wird der AuBendurchmesser an dem 
Verbindungsabschnitt zwischen dem riickwartigen Draht 7b 

65 und der Drahtschlaufe 7a nicht erhdht. Damit sind die Ein- 
fuhrungseigenschaften des Manipulationsdrahtes 4 ohne Er- 
hohung des Reibungswiderstandes an der Innenflache des 
Einfuhrungsrohres 1 gewahrt. Auf diese Weise kann der 
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Clip 3 leicht aus dem Einfuhrungsrohr 1 austreten. 
[0110] Der hintere Draht 7b des in Fig. 7 J gezeigten 
Drahtes ist mil Kunstharz 7D uberzogen, wodurch die Gleit- 
eigenschaften verbessert sind. Auf diese Weise kann ein . 
Reibungswiderstand bezuglich der Innenflache des Einfiih- 5 
rungsrohres 1 oder ein Gieitwiderstand zwischen mehreren 
Dralhten in dem Einfuhrungsrohr verringert sein, wodurch es 
erleichtert ist, einen Clip auszubringen, und die Ligatur 
kann mit geringerer Kraft ausgefuhrt werden. Fig. 7K zeigt 
einen beschichteten Draht: 

[0111] Das polymerische Harz 7b besteht aus syntheti-. 
schem polymerischem Polyamid, Polyethylen hoher Dichte/ 
niedriger Dichte, Polyester, Polytetrafluorethylen, Tetrafluo- 
ethylen-Perfluoralkyl Vinyl Ether Copolymer, Tetrafluore- 
thylen-Hexafluorpropylencopolymer oder dergleic hen. Die 
Dicke der Beschichtung ist optimal bei etwa 0,5 mm bis 
0,1 mm. Um die Gleiteigenschaften des Manipulationsdrah- 
tes zu verbessem, ist es zweckmaBig, eine Pragebearbeitung 
von 0,01 mm bis 0,45 mm auf die Drahtflache auszuuben. 
[0112] Die Fig. 8A, 8B und 13 zeigen eine dritte Ausfuh- 
rungsform. Dieselben Bestandteile wie bei der ersten Aus- 
fuhrungsform sind mit denselben Bezugszeichen bezeich- 
net. Auf eine doppelte Beschreibung wird verzichtet. 
[0113] Das Einfuhrungsrohr 1 und der Manipulationsdraht 
4 sind identisch mit denjenigen der ersten Ausfiihrungs- 
form. Eine yordere Endspitze 2 ist an einem vorderen Ende 
des Einfuhrungsrohres 1 angeschweiBt, angeklebt oder 
durch Press-Sitz befestigt. Die vordere Endspitze 2 besteht 
aus eine, kurzen Rohr aus Metall (wie rostfreiem Metall) 
und die auBere Umfangsflache hat eine abgeschragte Form, 
die zu dem vorderen Endabschnitt konvergiert. Dadurch 
kann das Einfuhrungsrohr 1 in den Endoskopkanal einge- 
setzt werden. AuBerdem hat die innere Umfangsflache der 
vorderen Endspitze 2 eine abgeschragte Form und der In- 
nendurchmesser des vorderen Endabschnitts ist in seinen 
Dimensionen im wesentlichen identisch mit der dem Au- 
Bendurchmesser des Clipspannrings 8, der spater beschrie- 
ben wird. Auf diese Weise ist ein Spiel des Clipspannrings 8 
vermieden. 

[0114] Der AuBendurchmesser des vordersten Endes der 40 
vorderen Endspitze 2 betragt 1,5 mm bis 3,3 mm. Der In- 
nendurchmesser des vordersten Endes der vorderen End- 
spitze 2 betragt etwa 1,0 mm bis 2,2 mm. 
[0115] Nachfolgend wird der Clip 9 mit Bezug auf die 
Fig. 10A bis 10D beschrieben. Ein diinnes metallisches 45 
Plattenband wird an seinem Mittelabschnitt gebogen, und 
der gebogene Abschnitt wird als hinteres Ende 9a geformt. 
Beide Armabschnitte 9b und 9b', die sich von diesem hinte- 
ren Endabschnitt 9a erstrecken, kreuzen einander. Dadurch 
ist der hintere Endabschnitt 9a des Clips 9 im wesentlichen 50 
oval geformt. Die vorderen Endabschnitte der Armab- 
schnitte 9b und 9b' sind so gebogen, daB sie einander zuge- 
wandt sind und die gebogenen Abschnitte bilden Klemmab- 
schnitte 9c und 9c'. Eines der vorderen Enden der Klemmab- 
schnitte 9c und 9c* hat eine vorstehende Form 9d, wahrend 55 
das andere Ende eine Aussparung 9e hat, um ein lebendes 
Gewebe leicht einzuklemmen. Auf die Armabschnitte 9b 
und 9b' wirken Offnungs/Ausdehnungseigenschaften, um 
die Klemmabschnitte 9c und 9c* zu eroffnen. Ein ruckwarts 
abstehender verformbarer Haken 9f ist an dem hinteren 60 
Endabschnitt 9a angebracht. Dieser Haken 9f ist durch For- 
men des Plattenbandes im voraus zu einer J-Form gestaltet 
und dann wird die Platte an dem hinteren Endabschnitt ge- 
faltet. 

[0116] Bei diesem Clip 9 besteht das diinne Plattenband 65 
beispielsweise aus rostfreiem Material und ist starr, wo- 
durch es zuverlassig ein lebendes Gewebe einklernmen 
kann. Diese Platte kann beispielsweise aus einer ultra-elasti- 
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schen Legierung wie einer Nickel-Titan-Legierung beste- 
hen! Die Ausdehnungs/Offnungseigenschaften wirken auf 
die Armabschnitte 9b und 9b' ein, wodurch die Armab- 
schnitte 9b und 9b' sich zuverlassiger offnen, wenn sie aus 
dem Einfuhrungsrohr 1 vorstehen. 

[0117] Wenn eine Zugkraft von etwa 1 kg bis 5 kg auf den 
ruckwartigen Endabschnitt 9a des Clips 9 einwirkt, kann der 
Haken 9f die J- Form nicht beibehalten. Der Haken wird de- 
formiert und streckt sich im wesentlichen zu einer I-Forrn. 
[0118] Bei dem Haken 3f des Clips 3 gemaB der ersten 
Ausfuhrungsform ist eine rostfreie diinne Platte, die sich 
vori dem hinteren Endabschnitt 3a erstreckt, gebogen und 
eine J-Form geformt. Dabei gibt es ein Problem, daB die 
GroBe der Kraft, bei der der Haken 3f verformt wird, infolge 
15 von Abweichungen bei der Bearbeitung differiert. Der Ha- 
ken 9f des Clips 9 gemaB der vorliegenden Ausfuhrungs- 
form ist so geformt, daB er an dem hinteren Endabschnitt 9a 
des Clips 9 gebogen ist. Dies hat den Vorteil, daB die GroBe 
der Kraft, bei der der Haken 9f deformiert wird, stabilisiert 

20 ist. 

[0119] Die Dicke des Plattenbandes, das diesen Clip bil- 
det, betragt 0,15 bis 0,3 mm. Die Plattendicke der Klemm- 
abschnitte 9c und 9c' liegt bei 0,5 mm bis 1,2 mm. Die Plat- 
tenbreite der Armabschnitte 9b und 9b* betragt jeweils 
25 0,5 mm bis 1,5 mm. Der Haken steht mit einer Lange von 
etwa 1 mm bis 3 mm von dem hinteren Endabschnitt 9a vor. 
[0120] Nachfolgend wir ein Clipspannring 8 mit Bezug 
auf Fig- 1 1 beschrieben. Dieser Ring ist aus Harz oder einem 
Metall mit Starrheit und Elastizitat geformt. Zwei Fliigel 8a 
30 und 8b, die elastisch verformbar sind und frei vorstehen und 
in Umfangsrichtung ausgespart sind, befinden sich an dem 
auBeren Urnfangsabschnitt des Rings. Die Anzahl der Flu-, 
gel 8a und 8a' ist nicht auf zwei beschrankt sondern es kon- - 
nen auch 3 oder 4 sein. Wenn eine auBere Kraft auf die Um- 
35 fangsftache des Rings in vertikaler Richtung einwirkt, wer- 
den die Fliigel 8a und 8a in die Innenflache des Rings gefal- • 
tet. Die Fliigel 8a und 8a' geraten in Kontakt mit der Innen- 
flache des Einfuhrungsrohres 1 und der Innenflache der vor- 
deren Endspitze 2, und sind daher als geneigte Flachen 8b 
und 8b' an der vorderen Endseite geformt. Somit konnen 
diese Fliigel glatt und ohne Widerstand ausgestoBen werden. 
[0121] Der Clipspannring 8 ist auf den Armabschnitt 9b 
und 9b' des Clips 9 angeordnet, wodurch die Armabschnitte 
9 und 9b* des Clips geschlossen werden. Der Ring . hat im . 
wesentlichen eine Rohrform. Der Clip 9 und der Manipula- 
tionsdraht 9 stehen in EingrifT miteinander, indem (}ie Draht- 
schleife 4a in den Haken 9f eingehakt ist. Wie Fig, 12 zeigt, 
steht selbst dann, wenn der Clip 9 mit Hilfe des Manipulati- 
onsdrahtes 4 ausgestoBen ist, ein polymerisches Material 9c 
wie Siiikon in Eingriff mit dem Clipspannring 8, um den 
EingrifT zwischen dem Clip 9 und dem Manipulationsdraht 
4 beizubehalten und um den Clip 9 und den Clipspannring 8 
voriibergehend aneinander zu befestigen. 
[0122] Die Fliigel 8a und 8a' des Clipspannrings 8 konnen 
im gefalteten Zustand in das Einfuhrungsrohr 1 eingesetzt 
sein. Die Flugel 8a und 8a' sind jedoch in einem vorstehenr 
den Zustand in das Einfuhrungsrohr 1 eingesetzt, wodurch 
die Elastizitat der Flugel 8a und 8a* uber eine lange Zeit- 
spanne beibehalten werden kann. AuBerdem ist eine Kon- 
taktftache zwischen der Innenflache des Einfuhrungsrohres 
1 und den Flugen 8a und 8b reduziert, wodurch die Aus- 
trittskraft des Clips 9 reduziert werden kann. 
[0123] Der Clipspannring 8 wird durch SpritzgieBen aus 
einem starren Kunststoff geformt (wie Polybuthylterephtha- 
lat, Polyamid, Polyphenylamid, Fliissigkristallpolymer, Po- 
lyetherketone oder polyphthalisches Amid). Dieser Ring 
kann durch SpritzgieBen, Schneidbearbeitung oder plasti- 
sches Bearbeiten eines elastischen Metalls (rostfreier Stahl 
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oder ultra-elaslische Legierung wie Nickel-Titan^Legie- Kbrperhohlraums durch ein Endoskop beobachtet wird. Ein 

rung) geformt werden. in dem Einfuhrungsrohr 1 angeordneter Clip 71 tritt aus derh 
[0124] Der Clipspannring hat einen- Innendurchmesser Einfuhrungsrohr 1 nach auBen. Der Manipulationsdraht 77, 

von etwa 0,6 mm bis 1,3 mm und einen AuBendurchmesser der mit dem Clip 71 in Verbindung stent, wird in Richtung 

von etwa 1,0 mm bis 2,1 mm. Der auBeres Durchmesserab- 5 des vorderen Endes Einfiihrungsrohres 1 vorgestoBen, wo- 
schnitt betragt 1 mm oder mehr, wenn die Fliigel 8a und 8a' . durch es moglich ist, nur den Clip 71 und den Clipspannring 

abstehen, unter Beriicksichtigung des Eingriffs mit der vor- 74 aus der vorderen Endspitze 2 austreten zu lassen. Die 

deren Endspitze 2. Fliigel 8a und 8a' des Ciipspannrings 74 sind in den Clip- 

. [0125] Es folgt nun eine Beschreibung einer Clipeinheit spannring 74 gefaltet, wenn sie die Innenseite der vorderen 

10 mit Bezug auf Fig. 12. Der Clip 9 ist in den Clipspann- to Endspitze 2 passieren. Wenn diese Fliigel 8a und 8a' die vor- 

ring 8 eingesetzt, und die Drahtschleife 4a an dem vorderen dere Endspitze 2 passiert haben, stehen die Fliigel wieder ab. 

Endabschnitt des Manipulationsdrahtes 4 greift in den Ha- Auf diese Weise wird verhindert, daB der Clipspannring 74 

ken 9f an dem riickwarten Endabschnitt 9a des Clips 9 ein. wieder in die vordere Endspitze 2 eintritt. 

Ein polymerisches Material 9c wie Silikon greift in den [0132] Nachdem uberpruft ist, daB die Fliigel 8a und 8a' 

Clipspannring 8 ein, so daB die Befestigung zwischen dem 15 des Ciipspannrings 74 von dem Einfuhrungsrohr 1 vorste- 

Clipspannring 8 und dem Clip 9 und dem Haken 9f und der hen, wird der Manipulationsdraht 77 zuriickgezdgen. Dann 

Drahtschleife bzw. Drahtschlaufe 8a nicht leicht trennbar stoBen die Fliigel 8a und 8a' des Ciipspannrings 74 an die 

ist. Der Clip 9 sitzt so in dem Clipspannring 8, daB die Off- Endflache der vorderen Endspitze 2 an. Wenn der Manipula- 

nungsrichtung der Armabschriitte 9b und 9b' des Clips 9 mit tionsdraht 77 zuriickgezogen wird, wird ein ovaler Ab- 

der Richtung der zwei Fliigel 8a und 8a' an dem Clipspann- 20 schnitt des hinteren Endabschnitts 9a des Clips 71 in den 

ring 8 zusammenfallt. Clipspannring 74 eingefuhrt. Der ovale Abschnitt des hinte- 

[0126] Die wie oben beschriebenen Teile werden folgen- ren Endabschnitts 9a ist groBer als der Innendurchmesser 

dermaBen in das Einfuhrungsrohr 1 eingesetzt. In dem Ein- des Ciipspannrings 74. Damit wird der ovale Abschnitt von 

fuhrungsrohr 1 werden drei Clipeinheiten 10 hintereinander dem Clipspannring 74 zusammengedriickt. Dadurch offnen 

angeordhet. Dabei ist die Anzahl der Clipeinheiten 10 hicht 25 sich die Armabschnitte 9b und 9b* signifikant in ihrem Au- 

auf drei beschrankt, sondern es konnen auch mehr Clipein- Bendurchmesser. In diesem Zu stand wird der Clip 71 so ge- 

heiten 10 in das Einfuhrungsrohr 1 eingesetzt werden. Ob- fuhrt, daB er ein Zielgewebe einklemmt, und die Klemmab- 

wohl in Fig. 32 fiinf Clips 9 angeordnet sind, konnen auch schnitte 9c und 9c' des Clips 71 werden gegen das mit einem 

mehr Clips 9 eingebaut werden, solange der Platz in dem Clip zu versehende Zielgewebe X gedriickt. Wenn der Ma- 

Einfuhrungsrohr 1 dies erlaubt. D. h. sechs oder mehr Clips 30 nipulationsdraht 77 weiter zuriickgezogen wird, werden. die 

9 konnen eingebaut werden, solange der Platz in dem Ein- Armabschnitte 9b und 9b' des Clips 71 in den Clipspannring 

fuhrungsrohr 1 hierfur ausreichend groB ist. 74 eingefuhrt. Dadurch werden die Klemmabschnitte 9c und 

[0127] Zum Zwecke der Klarheit werden die Clipein hei- 9c' des Clips 71 geschlossen, wodurch es moglich ist, das le- 

ten 10, die in das Einfuhrungsrohr 1 eingesetzt werden fol- bende Gewebe einzuklemmen. Wenn der Manipulations- 

gendermaBen bezeichnet. Ein Clip 71, Clip 72 und Clip 73 35 draht 77 weiter zuriickgezogen wird, wird der Haken 9f an 

werden in der Reihenfolge der Anordnung am vordersten dem hinteren Endabschnitt 9a des Clips 9 verlangert, und 

Ende benannt. Die Clipspannringe, in die die Clips 71, 72 der Eingriff zwischen dem Clip 71 und dem Manipulations- 

und 73 eingesetzt sind, werden als Clipspannringe 74, 75 draht 77 wird gelost. Auf diese Weise kann der Clip 71 an ei- 

und 76 bezeichnet. Die Manipulationsdrahte, die in Eingriff nem lebenden Gewebe in dem Hohlraum zuriickgelassen 

mit den Clips 71, 72 und 73 in den Clipspannringen stehen, 40 werden, wie Fig. 13 zeigt. 

werden als Manipulationsdrahte 77, 78 und 79 bezeichnet. [0133] Um den Clip 72 an dem lebenden Gewebe in dem 

[0128] In dem Einfuhrungsrohr 1 erstrecken sich die Ma- Korperhohlraum zu befestigen, wird der Manipulationsdraht 

nipulationsdrahte 77, 78 und 79 von den jeweiiigen Clips 77, der von dem Clip 71 getrennt ist, in eine Position zuriick- 

71, 72 und 73 zu dem hinteren Endabschnitt des Einfiih- gezogen, in der der Draht keine Storung mit dem riickwarts 

rungsrohres 1. Der Manipulationsdraht 77 ist so in dem Ein- 45 angeordneten Clip 73 und dem Clipspannring 76 verursacht. 

fuhrungsrohr 1 angeordnet, daB es keine Storung mit den Auf diese Weise wird der tosgelosten Manipulationsdraht 77 

Clips 72 und 73 gibt. AuBerdem ist der Manipulationsdraht zuriickgezogen, wodurch es leichter ist, die Clips 72 und 73 . 

78 in dem Einfuhrungsrohr 1 so angeordnet, daB es keine auszubringen. 

Storung mit dem Clip 73 gibt. Die Manipulationsdrahte 77 [0134] In diesem Zustand wird der Manipulationsdraht 78 
und 78 sind in einer Richtung vertikal zu der Offnungsrich- 50 des Clips 72 in Richtung des vorderen Endes des Einfiih- 
tung der Armabschnitte 9b und 9b' des Clips 93 angeordnet, rungsrohres 1 vorgestoBen, wodurch es moglich ist, daB nur 
um eine Storung mit den Armabschnitten 9a und 9a' des der Clip 72 und der Clipspannring 75 aus der vorderen End- 
Clips 73 zu vermeiden. spitze 2 austreten. 

[0129] Fig. 8B zeigt in einem Schnitt einen Clipspannring [0135] Die folgende Manipulation ist vollstandig iden- 

76, der an dem vordersten Endabschnitt angeordnet ist. Wie 55 tisch zu derjenigen zum Zuriicklassen des Clips 71 an dem 
die Figur zeigt, sind die Manipulationsdrahte 77 und 78 so in lebenden Gewebe. AnschlieBend konnen der Clip 72 und 
dem Einfuhrungsrohr 1 angeordnet, daB eine Storung mit der Clipspannring 75 an dem lebenden Gewebe festgehalten 
den Fliigeln 8a und 8a' des Ciipspannrings 76 vermieden ist, bleiben. 

und erstrecken sich zu dem hinteren Endabschnitt. Die Ma- [0136] Durch weitere Wiederholung derselben Handha- 

nipulationsdrahte 77, 78 und 79 sind wie oben beschrieben 60 bung konnen mehrere Clips 71, 72 und 73, die in das Einfuh- 

angeordnet, wodurch es leicht ist, die Manipulationsdrahte rungsrohr 1 eingesetzt sind, an dem lebenden Gewebe in 

77, 78 und 79 in das Einfuhrungsrohr 1 einzusetzen, und dem Hohlraum angeklemmt werden. 

wodurch es erleichtert ist, die Clips 71, 72 und 73 austreten . [0137] Bei der dritten AusfUhrungsform ist zusatzlich zu 

zu lassen oder zu befestigen. der vorteilhaften Wirkung der ersten Ausfuhrungsform der 

[0130] Nachfolgend wird die Arbeitsweise der dritten 65 Cliparmabschnitt durch den Clipspannring geschlossen. Da- 

Ausfuhrungsform beschrieben. mit kann das lebende Gewebe mit groBerer Kraft ligiert wer- 

[0131] Ein vorderes Endes des Einfiihrungsrohres 1 wird den. 

zu einer Zielstelle gefuhrt, wahrend die Innenseite eines [0138] Die Fig. 14A und 14B zeigen eine vierte Ausfiih- 
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rungsform. Gleiche Elemente wie bei der dritten Ausfuh- 
rungsform werden mit denselben Bezugszeichen versehen, 
und auf eine doppelte Beschreibung wird verzichtet. 
[0139] Die Konstruktion der vorliegenden Ausfuhrungs- 
form ist identisch mit derjenigen der dritten Ausfuhrungs- 
form mit der Ausnahme, daB ein Kompressionsteil 11 zu 
dem Aufbau der dritten Ausfuhrungsform hinzugefugt ist. 
[0140] Das Kompressionsteil 11 besteht aus einem Spiral- 
rohr oder Wendelrohr, das unregelmaBig an den Innen- und 
AuBenflachen ist, auf die ein metallischer Draht (wie ein 
rostfreier Draht), dessen Querschnittsflache rund ist, dicht 
gewickelt ist. Dies macht es moglich, die Clipeinheit 10 
leicht aus dem Einfuhrungsrohr 1 austreten zu iassen. 
[0141] Das Kompressionsteil 11 kann eine rechtwinklige 
Wendelschicht bzw. Wendelrohr sein, dessen innere und au- 
Bere Flachen flach sind, auf die ein metallischer Draht (wie 
ein rostfreier Draht), dessen Querschnittsflache rund ist, ge- 
driickt ist, und die Querschnittsflache des Drahtes ist recht- 
winklig und dicht gewickelt. Ein Kompressionsteil mit ei- 
nem grofieren Innendurchmesser kann selbst unter der Be- 
dingung derselben Festigkeit erhalten werden im Vergleich 
zu einem rund geformten Wehdei rohr. Auf diese Weise 
. kann der Manipulationsdraht 4 leicht eingesetzt werden, und 
die GroBe der Kraft beim Ligieren des Clips 9 kann redu- 
ziert werden. Wenn beispieisweise der Clip durch eine 
Rohrschicht aus einem Polymenharz geformt ist (wie syn- 
thetischem polymerischen Poly amid, Polyethylen hoher 
Dichte/niedriger Dichte, Polyester, Polytetrafluorethylen, 
Tetrafluorethylen-Perfluoralkylvinylethercopolymer oder 
Tetraftuorehtylen-Hexafluorpropylencopolymer und der- 
gleichen) haben die Innenflachen und AuBenflachen der 
Schicht Gleiteigenschaften, wodurch das Einfuhren in das 
Einfuhrungsrohr 1 und das Einsetzen des Manipulations- 
drahtes 4 erleichtert sind. Dies macht es leicht, den Clip 9 
auszustoBen, und ermoglicht es, die GroBe der Kraft wah- 
rend der Ligatur des Clips 9 zu reduzieren. 
[0142] Das Kompressionsteil 11 kann zudem ein Doppel- 
rohr sein mit einer Innenschicht und einer Aufienschicht an 
dem Wandabschnitt, und es kann eine Rohrschicht eingebet- 
tet sein, wobei ein Verstarkungsteil zwischen den doppelten 
Rohren angeordnet wird. Die Innenschicht und die Aufien- 
schicht bestehen aus den oben beschriebenen Kunststoffen. 
Das Verstarkungsteil ist aus einer Zylinderlage oder dergiei- 
chen geformt, versehen mit einem diinnen Metalldraht, bei- 
spieisweise in einer Gitterforrn. Diese Rohrschicht hat einen 
ausgezeichneten Kompressionswiderstand im Vergleich zu 
einer Rohrschicht, in die kein Verstarkungsteil eingebettet 
ist. Damit bricht das Rohr wegen des Kompressionswider- 
standes nicht, wenn der Clip 9 ausgestoBen wird. . 
[0143] AuBerdem hat das Kompressionsteil U einen sol- 
chen AuBendurchmesser, daB das Teil in das Einfuhrungs- 
rohr 1 eingesetzt werden kann, und einen solchen Innen- 
durchmesser, daB mehrere Manipulationsdrahte 4 eingefiihrt 
werden konnen. Der AuBendurchmesser betragt beispieis- 
weise 3 mm oder weniger, und der Innendurchmesser ist 
maximal groB. Die erforderliche Dicke ist jedoch so bemes- 
sen, daB das Kompressionsteil 11 nicht bricht, und daB die 
Kraft, die zum AusstpBen des Clips 9 erforderlich ist, sicher 
ubertragen werden kann. 

[0144] Nachfolgend wird die Arbeitsweise der vierten 
Ausfuhrungsform beschrieben. 

[0145] Ein vorderes Ende des Einfuhrungsrohres wird zu 
einer Zielstelle gefuhrt, wahrend die Innenseite eines Kor- 
perhohlraums mittels eines Endoskops beobachtet wird. 
Dann werden der Clip 71 und der Clipspannring 74, die in 
das Einfuhrungsrohr 1 eingebaut sind, aus. dem Einfuh- 
rungsrohr 1 ausgebracht. Dies wird dadurch bewerkstelligt, 
daB das Kompressionsteil 11 in Richtung des vorderen En- 



des in dem Einfuhrungsrohr 1 vorgedruckt wird. Das Kom- 
pressionsteil 11 ist hinter dem Clipspannring 76 in das Ein- 
fuhrungsrohr 1 eingesetzt. Die von dem Kompressionsteil 
11 ausgeubte Kraft durch VorstoBen des Kompressionsteils 

5 11 in Richtung des vorderen Endes des Einfuhrungsrohrs 1 
wird von dem Clipspannring 76 und dem Clip 73 auf den 
Clipspannring 75 und dem Clip 72 und dann auf dem Clip- 
spannring 74 und deh Clip 71 ubertragen. Auf diese Weise. 
treten der Clip 71 und der Clipspannring 74 aus der vorderen 

10 Endspitze durch eine Kraft aus, die auf das . Kompressions- 
teil 11 aufgebracht wird. 

[0146] Die Vorgange nach dem Austreten des Clips 71 
und des Clipspannrings 74 sind identisch mit denjehigen der 
ersten Ausfiihrangsform. 

15 [0147] Nachdem der Clip 71 in einem lebenden Gewebe 
befestigt bzw. zuruckgelassen ist, wird ein Manipulations- 
draht 77, der von dem Clip 71 getrennt ist, zu einer S telle zu- 
ruckgezogen, die frei von Stoning mit dem hinten angeord- 
neten Clipspannring 76 ist. Der Manipulationsdraht 77 wird 

20 in den Innenraum des Kompressionsraums 11 zuruckgezo- 
gen. Der so getrennte Manipulationsdraht 77 wird zuriickge- 
zogen, wodurch es leicht ist, den Clip 72 und den Clip 73 
auszubringen. 

[0148] Die Handhabung des AusstoBens des Clips 72 und 
25 des Clips 73 und die Anbringung dieser Clips an einem le- 
benden Gewebe sind identisch mit denjenigen des Clips 71. 
Durch Wiederholung desselben Vorgangs wie bei dem Clip 
71 werden mehrere Clips 71, 72 und 73, die in dem Einfuh- 
rungsrohr 1 angeordnet sind, an dem lebenden Gewebe zu- 
30 ruckgelassen. 

[0149] GemaB der vorliegenden Ausfuhrungsform konnen 
die Clips leicht und zuverlassig ausgestoBen werden. 
[0150] Die Fig. 15A, 15B und 16 zeigen eine funfte Aus- 
fuhrungsform. Gleiche Elemente wie bei der dritten Ausflih- 
35 rungsform sind mit denselben Bezugszeichen gekennzeich- 
net. Auf eine doppelte . Beschreibung wird verzichtet. Die 
vorliegende Ausfuhrungsform ist identisch mit der dritten 
Ausfuhrungsform, mit der Ausnahme, daB das Kompressi- 
onsteil 12 der dritten Ausfuhrungsform hinzugefugt ist. 
40 [0151] Das Kompressionsteil 12 ist flexibel, so daB es in 
das Einfuhrungsrohr eingesetzt werden kann, und das Kom- 
pressionsteil 1, ist hinter dem Clipspannring 76 angeordnet. 
Dieses Kompressionsteil hat mehrere Kanale 12a, 12b und 
12c, so daB die Manipulationsdrahte 77, 78 und 79 unabhan- 
45 gig yoneinander eingesetzt werde konnen; 

[0152] Das Kompressionsteil 12 ist als eine Rohrschicht 
vorgesehen, aus einem polymerischen Harz (wie syntheti- 
schem polymerischen Polyamid, Polyethylen hoher Dichte/ 
niedriger Dichte, Polyester, Polytetrafluorethylen, Tetrafluo- 
50 rethylen-Perfluoralkyl Venyl Ether Copolymer oder Tetra- 
fluorethylen-Hexafluorpropylencopqlymer und derglei- 
chen). Der Manipulationsdraht 4, der sich von mehreren 
Clipeinheiten 8 erstreckt, ist verteilt in mehrere Kahale 12a, 
12b und 12c in dem Kompressionsteil 12 und ist in den hin- 
55 teren Endabschnitt des Kompressionsteils 12 eingesetzt. 
[0153] AuBerdem hat das Kompressionsteil 12 einen sol- 
chen AuBendurchmesser, daB das Teil in das Einfuhrungs- 
rohr 1 eingesetzt werden kann. Die Anzahl der Kanale 12a, 
12b und 12c muB ebenso groB oder groBer sein als die An- 
60 zahl der Clips. AuBerdem ist der. Innendurchmesser der Ka- 
nale 12a, 12b und 12c so, daB wenigstens ein Manipulati- 
onsdraht 4 eingesetzt werden kann. AuBerdem ist der Au- 
Bendurchmesser des Kompressionsteils 12 3 mm groB oder 
weniger, und der Innendurchmesser der Kanale betragt je- 
65 weils nur 0,3 mm oder mehr. 

[0154] Bei der funften Ausfuhrungsform sind die Manipu- 
lationsdrahte 77, 78 und 79, die in Eingriff mit den Clips 71, 
72 und 73 stehen, in mehrere Kanale 12a, 12b und 12c in 
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dem Kompressionsteil 12 eingesetzt und werden zur hinte- 
ren Endseite des Einfuhrungsrohres 1 gefuhrt. Daher sind 
die Manipulationsdrahte 77, 78 und 79 in einen Zustand ein- 
gesetzt, indem diese Drahte voneinander in dem Einfuh- . 
rungsrohr 1 beabstandet sind. Damit konnen die drei Mani- 5 
pulationsdrahte 77, 78 und 79 nicht storend aufeinander in 
dem Einfuhrungsrohr 1 einwirken. Auf diese Weise ist ein 
Gleitreibungswiderstand unter den Manipulationsdrahten 
77, 78 und 79 in dem Einfuhrungsrohr 1 verringert. Die 
Grofie der Zugkraft kann ohne Verlust auf ein vorderes Ende 10 
des Einfuhrungsrohrs 1 ubertragen werden. Dadurch erfor- 
dert die Ligaturarbeit eine geringere Kraft. 
[0155] Fig. 17 zeigt eine sechste Ausfuhrungsform. Die . 
vorliegende Ausfuhrungsform unterscheidet sich von der 
dritten Ausfuhrungsform durch die Struktur des EingrifFs 15 
zwischen einem Clip und einem Manipulationsdraht. Der 
Clip 13 gemaB der vorliegenden Erfindung hat keinen Ha- 
ken 6f wie der Clip 6 gemaB der dritten Ausfuhrungsform. 
[0156] Ein Manipulationsdraht 14 besteht aus einer Draht- 
schlaufe 14a und einem hinteren Enddraht 14b. Die Draht- 20 
schlaufe 14a ist an einem vorderen Ende eines riickwartigen 
Enddrahtes geschlossen, der aus einem verdrillten metalli- 
schen Draht gebildet ist. Die Drahtschlaufe 14a ist aus ei- 
nem verdrillten hinteren Enddraht 14b geformt. Wenn ein 
verdrillter Kerndraht fiir die Drahtschlaufe 14a verwendet 25 
wird, sind die Montageeigenschaften hervorragend. Der 
Kerndraht kann ein verdrillter Draht oder ein einziger Draht 
sein. Die Drahtschlaufe 14a und der hintere Enddraht 14b 
sind durch SchweiBen oder Kleben uber ein metallisches 
Verbindungsrohr 14c miteinander verbunden. 30 
[0157] Der Manipulationsdraht 14 ist als verdrillter Draht 
aus rostfreiem Material vorgesehen. Der verdrillte Draht ist 
flexibler als ein einziger Draht. Damit ist die Flexibility des 
Einfuhrungsrohres 1 nicht versch lech tert. Der hintere End- 
draht 14b dieses Manipulationsdrahts 14 hat einen AuGen- 35 
durchmesser von 0,3 mm bis 0,6 mm, und der Schlaufen- 
draht 14a hat einen Durchmesser von etwa 0,1 mm bis 
0,2 mm. 

[0158] Der Manipulationsdraht 14 ist mit einem Kunst- 
harz 14d beschichtet (wie synthetischem polymerischem 40 
Polyamid, Polyethylen hoher Dichtniedriger Dichte, Poly- 
ester, Polytetrafluorethylen, Tetrafluorethylen-Perfluoral- 
kylvinylethercopolymer oder Tetrafluorethylen-Hexafluor- 
propylencopolymer und dergleichen), wodurch die Gleitei- 
genschaften des Manipulationsdrahtes verbessert sind. Die 45 
Dicke der Beschichtung ist optimal bei etwa 0,05 mm bis 
0,1 mm. Urn die Gleiteigenschaften des Manipulationsdrah- 
tes zu verbessem, ist es zweckmaBig, eine Pragebearbeitung 
von 0,01 mm bis 0,45 mm auf die Drahtoberflache auszu- 
uben. .50 
[0159] GemaB der vorliegenden Ausfuhrungsform steht 
die Drahtschlaufe 14a in direktem EingrifT mit dem hinteren 
Endabschnitt 13a des Clips 13. Eine Kraft von 1 kg bis 5 kg 
wird auf die Drahtschlaufe 14a wahrend der Ligatur des 
Clips 13 ausgeubt. Die Drahtschlaufe 14a ist so bemessen, 55 
daB sie bricht, wenn die Kraft aufgebracht wird. Die Draht- 
schlaufe 14a bricht, wobei der Clip 13 und der Manipulati- 
onsdraht 14 voneinander getrennt werden, und der Clip 13 
kann in dem lebenden Gewebe zuriickbleiben. 
[0160] Bei der vorliegenden Ausfuhrungsform wird die 60 
Befestigung zwischen dem Clip 13 und dem Manipulations- 
draht 14<rlurch Bruch der Drahtschlaufe 14a getrennt. Als 
ein modifiziertes Beispiel dieser Art wird bei dem in der 
zweiten Ausfuhrungsform beschriebenen Schiaufendraht 
die verdrillte Riicklange des Elementdrahtes B kurz festge- 65 
legt, und die verdrillte Schlaufe lost sich wahrend der Liga- 
tur, wodurch der Eingriff zwischen dem Clip und dem Ma- 
nipulationsdraht getrennt ist. Die verdrillte Riicklange be- 



tragt etwa 5 mm bis 10 mm. 

[0161] GemaB der vorliegenden Ausfuhrungsform kann 
ein Clip billiger hergestellt werden, da kein Haken am hinte- 
ren Ende des Clips vorgesehen ist, im Vergleich zu der drit- 
ten Ausfuhrungsform. Die Fig. 18, 20A und 20B zeigen eine 
siebte Ausfuhrungsform. Die vorliegende Ausfuhrungsform 
ist identisch mit der ersten Ausfuhrungsform mit Ausnahme 
der Struktur des EingrifFs zwischen dem Clip und dem Ma- 
nipulationsdraht. Der Clip 15 hat keinen Haken 3f in dem 
Clip 3, wie bei der ersten Ausfuhrungsform, sondern ein 
Loch 15 h ist an einem hinteren Endabschnitt 15a vorgese- 
hen, durch den ein Manipulationsdraht 140 eingesetzt wer- 
den kann. 

[0162] Der Manipulationsdraht 140 ist ein einziger metal- 
lischer Draht und hat einen Durchmesser von etwa 0,2 mm 
bis 0,7 mm. Der Manipulationsdraht 140 ist in das Loch 
15 h eingesetzt, und ein flacher aufgeweiteter Abschnitt 
140a, der als Gleitsicherung dient, ist an dem hinteren End- 
abschnitt den Manipulationsdrahtes 140 geformt. Ein Ver- 
fahren zum Formen des flachen aufgeweiteten Abschnitts 
10a schlieBt beispielsweise die Einstemmpassung ein. Der 
Durchmesser des Loches 15a betragt zweckmaBigerweise 
etwa 0,2 mm bis 0,7 mm. Ein Manipulationsdraht 140 wird 
in dieses Loch 15 h eingesetzt. Der maximale Durchmesser . 
des flachen aufgeweiteten Abschnitts 140a ist stets groBer 
als der Durchmesser des Lochs 15 h und betragt etwa 
0,25 mm bis 1 mm. 

[0163] Der Manipulationsdraht 140 ist mit einem polyme- 
rischen Harz 140d beschichtet (synthetischem polymeri- 
schem Polyamid, Polyethylen hoher Dichte/niedriger 
Dichte, Polyester, Polytetrafluorethylen, Tetrafluorethylen- 
Perfluoralkylvinylethercopolymer oder Tetrafluorethylen- 
Hexafluorpropylencopolymer und dergleichen) wobei die 
Gleiteigenschaften des Manipulationsdrahtes verbessert 
sind. Die Dicke der Beschichtung betragt optimal etwa 
0,05 mm bis 0,1 mm. Um die Gleiteigenschaften des Mani- 
pulationsdrahtes zu verbessern, ist es zweckmaBig, eine Pra- 
gebearbeitung von 0,01 mm bis 0,45 mm. auf die Drahtfla- 
che auszuuben. 

[0164] GemaB der vorliegenden Ausfuhrungsform wird 
der Manipulationsdraht 140 zuriickgezogen, wahrend die 
Klemmabschnitte 15c und 15c' gegen das Zielgewebe ge- 
drtickt sind. Die Armabschnitte des Clips 15, die in der Aus- 
dehnungs/Offnungsrichtung gefaltet sind, stehen im Eingriff 
mit dem vorderen Endabschnitt der vorderen Endspitze 2. 
Wenn der Manipulationsdraht .140 weiter zuriickgezogen 
wird, werden die Armabschnitte 15b und 15b' des Clips 15 
in die vordere Endspitze 2 eingefuhrt. Dann werden die 
Klemmabschnitte 15c und 15c' geschlossen, wodurch das 
Zielgewebe geklemmt werden kann. 

[0165] Der Manipulationsdraht 140 wird zuriickgezogen, 
wobei der flache aufgeweitete Abschnitt 15a an dem hinte- 
ren Ende des Manipulationsdrahtes 140 aus dem Loch 15 h 
an dem hinteren Ende 15a des Clips 15 herausgezogen wird. 
Der Durchmesser des flachen aufgeweiteten Abschnitts 
140a wird verformt und reduziert, oder altemativ wird das 
Loch 15 h an dem hinteren Endabschnitt 15a des Clips 15 
verformt und vergroBert, wodurch der Manipulationsdraht 
140 von dem Clip 15 getrennt wird. Dies macht es moglich, 
den Clip 15 in dem lebenden Gewebe zuriickzulassen. 
[0166] Wie Fig. 20 zeigt, ist das vordere Ende des Mani- 
pulationsdrahtes 140 in den Clipspannring 8 gefuhrt und der 
flache aufgeweitete Abschnitt 14a beftndet sich auBerhalb 
eines ovalen Abschnitts an dem hinteren Endabschnitt 15a 
des Clips 15, wodurch die GroBe einer Kraft zur Freigabe 
des Eingriffs zwischen dem Clip 15 und dem Manipulati- 
onsdraht 40 erhoht werden kann. Wenn auf diese Weise ein 
Gewebe an den Klemmabschnitten 15c und 15c' geklernrnt 
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ist, kann eine groBe Kraft auf deaClip 15 ausgeubt werden. 
Dadurch wird eine starke Ligaturkraft erhalten. 
[0167] GemaB der- vorliegenden Ausfuhrungsform stehen 
der Clip und der Manipulationsdraht in direktem Eingriff 
miteinander, wodurch die Anzahl der Teile an einem Ein- 
griffsabschnitt zwischen dem Clip und dem Manipulations- 
draht reduziert ist. Auf diese Weise sind die Herstellungsko- 
sten verririgert. AuBerdem ist die Clipeinbauarbeit wahrend 
der Herstellung erleichtert. 

[0168] Fig. 21 zeigt eine achte Ausfuhrungsform. Die vor- 
liegende. Ausfuhrungsform ist identisch rnit der dritten Aus- 
fuhrungsform mit Ausnahme der Befestigungsstruktur zwi- 
schen dem Clip und dem Manipulationsdraht. 
[0169] Der Manipulationsdraht 16 ist an seinem vorderen 
Ende gebogen und steht im Eingriff mit einem Haken 6f ei- 
nes Clips 6. Zwei Manipulationsdrahte 16 sind in den hinte- 
ren Endabschnitt des Einfuhrungsrohres 1 eingesetzt. Der 
Manipulationsdraht 16 kann mit einem polymerischen Harz 
16a mit verbesserten Gleiteigenschaften beschichtet sein 
wie beispielsweise Polyethylen hoher Dichte/niedriger 
Dichte. Die Dicke der Beschichtung liegt vorzugsweise 
etwa bei 0,05 mm bis 0,1 mm. Um die Gleiteigenschaften 
des Manipulationsdrahtes 16 zu verbessern, ist es zweckma- 
Big, eine Pragebearbeitung von 0,01 mm bis 0,45 mm auf 
die Drahtflache auszuiiben. 

[0170] Der Manipulationsdraht 16 besteht aus einem me- 
tallischen Draht wie einem verdrillten Draht oder einem ein- 
zigen rostfreien Draht. Der AuBendurchmesser betragt etwa 
0,2 mm bis 0,5 mm. 

[0171] Bei der vorliegenden Ausfuhrungsform werden 
zwei Manipulationsdrahte 16 zusammen zuriickgezogen. 
Die iibrige Arbeit ist identisch mit derjenigen der dritten 
Ausfuhrungsform. Bei der vorliegenden Ausfuhrungsform 
ist der Eingriff des Clips und des Manipulationsdrahtes mit- 
einander billiger als bei der dritten Ausfuhrungsform. Durch 
Ausbildung einer Beschichtung sind die Gleiteigenschaften 
des Manipulationsdrahtes erhoht, und der Reibungs wider- 
stand mit der Innenflache des Einfuhrungsrohres ist redu- 
ziert. Die Zugkraft kann ohne Verlust auf das vordere Ende 
des Einfuhrungsrohrs iibertragen werden. Auf diese Weise 
kann die Ligaturmanipulation mit einer kleinen Kraft ausge- 
fuhrt werden. 

[0172] Die Fig. 22A bis 22D und 24 zeigen eine neunte 
Ausfuhrungsform. Das Einfiihrungsrohr 1 gemaB der vorlie- 
genden Ausfuhrungsform hat einen solchen AuBendurch- 
messer, daB das Rohr in den Kanai des Endoskops eingesetzt 
werden kann, wpbei der AuBendurchmesser groBer ist als 
der AuBendurchmesser des Manipulationsteils, was nachfol- 
gend beschrieben wird. Die vorliegenden Ausfuhrungsform 
ist identisch mit der dritten Ausfuhrungsform. 
[0173] Bei dem Clip 17 gemaB der vorliegenden Ausfuh- 
rungsform ist, wie in den Fig. 22A bis 22D gezeigt ist, ein 
dunnes metallisches Plattenband an seinem Mittelabschnitt 
gebogen, und der gebogene Abschnitt ist als ein hinterer 
Endabschnitt 17a geformt. Beide Armabschnitte 17b und 
17b*, die sich von dem hinteren Endabschnitt 17a erstrecken, 
sind miteinander gekreuzt. Der hintere Endabschnitt 17a hat 
im wesentlichen eine ovale Form. 

[0174] Die vorderen Endabschnitte der Armabschnitte 
17c und 17c' sind jeweits so gebogen, daB aneinander zuge- 
wandt sind, und die gebogenen Abschnitte bilden Klemm- 
abschnitte 17c und 17c'. Eines der vorderen Enden der 
Klemmabschnitte 17c und 17c' hat eine vorspringende Form 
17d, und das andere hat eine ausgesparte Form 17e, um ein 
lebendes Gewebe leicht klemmen zu konnen. Offnungs/ 
Ausdehnungseigenschaften wirken auf die Armabschnitte 
17b und 17b* so ein, daB die Klemmabschnitte 17c und 17c' 
offnen. Ein ruckwaris vorstehender Haken 17f ist an dem 



hinteren Endabschnitt 17a befestigt. An diesem Haken 17f 
ist eine rostfreie diinne Platte, die sich von dem hinteren 
Endabschnitt erstreckt, in eine im wesentlichen J-Form ge- 
bogen. 

5 [0175] An dem Clip ist beispielsweise ein Material fur 
eine diinne Wandplatte aus einem rostfreien Material mit 
Elastizitat geformt und Starr, so daB das lebende Gewebe zu- 
verlassig ergriffen werden kann. Der Clip 17 besteht aus ei- 
ner ultra-elastischen Legierung wie einer Nickel-Titan-Le- 

10 gierung, und Ausdehnungs/Offnungseigenschaften werden 
den Armabschnitten 17b und 17b* verliehen, wodurch die 
Armabschnitte 17b und 17b f zuverlassig offnen, wenn sie 
aus dem Einfiihrungsrohr 1 austreten. 
[0176] Wenn eine Zugkraft von etwa 1 kg bis 5 kg auf den 

15 Haken 17f an dem hinteren Endabschnitt 17a des Clips 17 
einwirkt, kann der Haken 17f die J-Form nicht beibehalten. 
Dadurch wird der Haken deformiert und dehnt sich zu einer 
im wesentlichen I- Form aus. 

[0177] Bei dem Clip 17 ist die Dicke der Bandplatte bzw. 

20 des Plattenbandes 0,15 mm bis 0,3 mm, und die Platten- 
breite der Klemmabschnitte 17c und 17c* betragen jeweils 
0,5 mm bis 1,2 mm. Die Piattenbreite der Armabschnitte 
17b und 17b' betragen jeweils 0,5 mm bis 1,5 mm. Die Piat- 
tenbreite des hinteren Endabschnitts 17a betragt 0,3 mm bis 

25 0,5 mm. Der Haken 17f steht von dem hinteren Endab- 
schnitt 17a des Clips 17 mit einer Lange von etwa 1 mm bis 
3 mm vor. 

[0178] Der Manipulationsdraht 18 verbindet die Manipu- 
lationsdrahte in dem Manipulationsdraht 16 unter Verwen- 

30 dung eines Klebemittels oder SchweiBens, wie Fig. 23 A 
zeigt. Dann ist der Verbindungsabschnitt 18b geformt, und 
eine geschlossene Schlaufe 18a ist gebildet. 
[0179] Das Manipulationsteil 19 hat eine solche Flexibili-, 
tat, daB das Bauteil in das Einfiihrungsrohr eingesetzt wer- 

35 den kann. Dieses Manipulationsteil ist hinter einem Clipbe- 
festigungsring 86, der s pater beschrieben wird, angeordnet, 
wobei der Ring in dem Einfuhrungsring 1 angeordnet ist. 
Wahrend der Ciipligatur nimmt das Manipulationsteil direkt 
eine Kraft auf, die von dem Manipulationsdraht 18 ausgeubt 

40 wird. 

[0180] Das Manipulationsteil 19 ist als Wendelschicht 
vorgesehen mit UnregelmaBigkeiten an den inneren und au- 
Beren Flachen, auf die ein metallischer Draht (wie ein rost- 
freier Draht), dessen Querschnittsflache rund ist, dicht ge- 
45 wickelt ist. Das Manipulationsteil 19 wird zu dem vorderen 
Ende des Einfuhrungsrohres 1 bewegt, wodurch es moglich 
ist, den Clip 17 und den Clipspannring 20 aus dem Einfuh- 
rungsrohr 1 auszustoBen. 

[0181] Das Manipulationsteil 19 kann auBerdem eine 

50 rechteckige Wendelschicht sein, deren innere und aufiere 
Flachen flach sind, auf die ein metallischer Draht (wie ein 
rostfreier Draht), dessen Querschnittsflache rund ist, ge- 
druckt ist, und die Querschnittsflache des Drahtes ist recht- 
winklig und dicht gewickelt. Selbst wenn derselbe Draht- 

55 durchmesser verwendet wird, kann eine Wendelschicht bzw. 
ein Wendelrohr mit groBerem Innendurchmesser erhalten 
werden als bei einem runden Wendelrohr. Dies macht es 
leichter, den Clip 17 auszustoBen und den Manipulations- 
draht 18 einzufuhren. 

60 [0182] Wenn das Manipulationsteil 19 als Rohrschicht aus 
einem Kunststoff vorgesehen ist (wie- synthetischem poly- 
merischem Polyamid, Polyethylen hoher Dichte/niedriger 
Dichte, Polyester, Poiytetrafludrethylen, Tetrafluorethylen- 
Perfluoralkylvinylethercopolymer oder Tetrafluorethylen- 

65 Hexafluorpropylencopolymer oder dergieichen), haben die 
innere und die auBere Flache des Rohres Gleiteigenschaften, 
wodurch das Einsetzeh in das Einfiihrungsrohr I und das 
Einfuhren des Manipulationsdrahtes 18 erleichtert sind. 
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[0183] Wenn eine rohrformige Schicht vorgesehen ist, bei 
der ein metallischer Draht (wie ein rostfreier Draht) in ein 
Kunstharzrohr eingebettet ist, bricht das Rohr nicht, im Ver- 
gleich zu einem Rohr, in das kein Draht eingebettet ist. 
[0184] Das Manipulationsteil 19 hat einen solchen Innen- 
durchmesser, daB das Bauteil in das Einfiihrungsrohr 1* ein- 
gesetzt werden kann, und sein Innendurchmesser ist derart, 
daB der Manipulationsdraht 18 eingefuhrt werden kann. Der 
AuBendurchmesser betragt 3 mm oder weniger. Der Innen- 
durchmesser ist maximal erhoht. Die erforderliche Dicke ist 
so, daB eine AusstoBkraft zuverlassig ubertragen werden 
kann und kein Bruch auftritt, selbst wenn eine Kraft wah- 
rend der Ligatur des Clips 17 ausgeiibt wird. 
[0185] Der Clipspannring 20 schlieBt die Armabschnitte 
17b und 17b* durch Anordnen des Rings auf dem Armab- 
schnitt 17b und 17b' des Clips 17, und er hat im wesentli- 
chen eine Rohrform. Der Clip 17 und der Manipulations- 
draht 18 stehen durch Einhaken der Drahtschlaufe 18a in 
den Haken 18f miteinander in Eingriff. Der hintere Endab- 
schnitt 20a des Clipspannring 20 ist geformt entsprechend 
einem Biegewinkel der Klemmabschnitte 17c und 17c' des 
Clips 17, so daB die Klemmabschnitte 17c und 17c' zuver- 
lassig gegen den hinteren Endabschnitt 20a des Clipspann- 
rings 20 anstoBen. Selbst wenn auf diese Weise eine Kom- 
pressionskraft zwischen dem Clip 17 und dem Manipulate 
onsteil 19 wirkt, geraten der Cup 17 und der Clipspannring 
20 nicht in eine Schraglage, und die zuverlassig ausgeiibte 
Kompressionskraft kann auf das vordere Ende ubertragen 
werden. 

[0186] Der Clipspannring 20 ist aus einem starren Kunst- 
stoff spritzgegossen (wie Polybutylterephthalat, Poly amid, 
Polyphenylamid, Fliissigkristallpolymer, Polyetherketone 
oder polyphthalisches Amid). 

[0187] Bei dem Clipspannring 20 kann beispielsweise ein 
elastisches Metall (wie rostfrei) geformt werden durch 
SpritzgieBen, Schneidbearbeitung oder plastische Bearbei- 
tung oder dergleichen. Der Ring ist so geformt, daB sein In- 
nendurchmesser 0,6 mm bis 1,3 mm und sein AuBendurch- 
messer 1,0 mm bis 2,1 mm betragt. 

[0188] Bei einer Clipeinheit 50 ist ein Clip 17 in einem 
Clipspannring 20 angeordnet, und. eine geschlossene 
Schleife 18a an dem vorderen Endabschnitt des Manipulati- 
onsdrahtes 18 greift in den Haken 17f an dem hinteren End- 
abschnitt 17a des Clips 17 an. Ein polymerisches Material 
20c wie Silikon ist in dem Clipspannring 20 angeordnet, da- 
mi t der Eingriff des Clipspannrings 20 mit dem Clip 17 und 
der Eingriff" des Hakens 17f mit der Drahtschlaufe 17a nicht 
so leicht getrennt wird. 

[0189] Die beschriebenen Teile werden auf die nachfol- 
gende Weise in dem Einfiihrungsrohr 1 angeordnet. 
[0190] In dem Einfiihrungsrohr 1 sind drei Clipeinheiten 
50 hintereinander angeordnet. Die Anzahl der Clipeinheiten 
ist nicht auf drei beschrankt, sondern viel mehr Clipeinhei- 
ten 50 konnen in das Einfiihrungsrohr 1 eingebaut werden. 
Zur Klarheit werden die Clipeinheiten 50, die in das Einfiih- 
rungsrohr 1 eingebaut sind, folgendermaBen bezeichnet: ein 
Clip 81, Clip 82 und Clip 83 sind in der Reihenfolge ihres 
Einbaus von dem vordersten Ende bezeichnet. Der Clip- 
spannring 20, in den die Clips 81, 82 und 83 eingebaut sind, 
wird als Clipspannring 84, Clipspannring 85 und Clipspann- 
ring 86 bezeichnet. Der Manipulationsdraht 18, dermit je- 
weils einem der Clips 81, 82 und 83 in dem Clipspannring 
20 verbunden ist, wird als Manipulationsdraht 87, Manipu- 
lationsdraht 88 und Manipulationsdraht 89 bezeichnet. 
[0191] Das Manipulationsteil 19 ist hinter dem Clipspann- 
ring 86 eingesetzt. Der Manipulationsdraht 87 ist in einen 
Spalt 91 an dem Klemmabschnitt des Clips 82 eingesetzt 
und zu einem Zwischenraum 90 zwischen dem Manipulati- 



onsteil 18 und dem Einfiihrungsrohr 1 gefiihrt, wodurch eine. 
Storung mit dem Clip 83 vermieden ist. Dann wird das Ma- 
. nipulationsteil in das hintere Ende des Einfuhrungsrohres 1 

eingesetzt, wie Fig. 23C zeigt. 
5 [0192] Der Manipulationsdraht 88 ist in einen Spalt 92 an 
dem Klemmabschnitt des Clips 83 eingesetzt und zu einem 
Zwischenraum 90 zwischen dem Manipulationsteil 19 und 
Einfiihrungsrohr 1 gefiihrt, und in den hinteren.Endabschnitt 
des Einfuhrungsrohres 11 eingesetzt. Wie Fig. 23E zeigt, 

10 kann ein Drahteinsetzloch 95 an den Klernmabschnitten 17c 
und 17c' des Clips 82 und 83 vorgesehen sein, so daB die 
Manipulationsdrahte 87 und 88 leicht eingesetzt werden 
konnen. Andererseits ist ein Manipulationsdraht 89 zu dem 
inneren Hohlraum des Manipulatiohsteils 19 gefiihrt und in 

15 den hinteren Endabschnitt des Einfiihrungsrohr 1 eingesetzt. 
[0193] Drei Satze von Manipulationsdrahten 87, 88 und 
89 sind so angeordnet, daB sie sich gegenseitig nicht storen. 
Dies macht es leicht, die Manipulationsdrahte 87, 88 und 89 
einzusetzen und es erleichtert es, die Clips 81, 82 und 83 

20 auszustoBen und zu ligieren; 

[0194] Nachfolgend wird die Arbeitsweise der neunten 
Ausfuhrungsform beschrieben. 

[0195] Das vordere Ende Einfuhrungsrohres 1 wird zu ei- 
ner S telle gefiihrt, wahrend die Innenseite eines Korperhohl- 

25 raurns durch eine Endoskop beobachtet wird. Der Clip 81 
und der Clipspannring 84, die in dem Einfuhrungsrohr 1 an- 
geordnet sind, werden aus dem Einfuhrungsrohr 1 ausgesto- 
Ben. Dieses AusstoBen wird bewerkstelligt durch Zuriick- 
ziehen des Einfuhrungsrohres 1 an dem hinteren Ende. Al- 

30 ternativ kann dieses AusstoBen bewerkstelligt werden, in- 
dem das Manipulationsteil 19 zu dem vorderen Endab- 
schnitt des Einfuhrungsrohres 1 vorgeschoben wird. 
[0196] Wenn der Manipulationsdraht 87 zuriickgezogen 
wird, wahrend der Clip 81 und der Clipspannring 84 aus 

35 dem Einfiihrungsrohr 1 vorstehen, wird eine Kraft auf den 
Manipulationsdraht 87 ausgeiibt und auf den Clip 81 uber- 
tragen. Das Manipulationsteil 19 ist fixiert. Die aufge- 
brachte Kraft wirkt als Kompressionskraft zwischen dem 
Clip 81 und dem Manipulationsteil 19. Durch diese Kom- 

40 pressionskraft wird ein ovaler Abschnitt an dem hinteren 
Endabschnitt 17a des Clips 81 in den Clipspannring 84 ein- 
gefuhrt. Die Abmessung des ovalen Abschnitts ist groBer als 
der Innendurchmesser des Clipspannring 84. Somit wird der 
ovale Abschnitt von dem Clipspannring 84 zusammenge- 

45 driickt, wie Fig. 24 zeigt. Dadurch offnen sich die Armab- 
schnitte 17b und 17b* significant zur AuBenseite. 
[0197] Die Kompressionskraft wirkt auf die Clips 82 und 
83 ebenso wie auf den Clip 81. Die Clips 82 und 83 sind 
nicht in die Clipspannringe 85 und 86 eingefuhrt, und die 

50 Armabschnitte 17b und 17b' offnen sich nicht signifikant. 
D. h. der Clip 82 und der Clipspannring 85 sowie der Clip 
83 und der 86 wirken als harte Verbindungsteile. zwischen 
dem Clip 81 und dem Manipulationsteil 19 und nehmen eine 
. Kompressionskraft auf, die zwischen dem Clip 81 und dem 

55 Manipulationsteil 19 wirkt. 

[0198] Die Clips 82 und 83 sind nicht in den Clipspannrin- 
gen 85 und 86, weil.die Armabschnitte 17b und 17 V der 
Clips 82 und 83 nicht weiter expandiert oder geoffnet sind 
als der Innendurchmesser des Einfuhrungsrohres 1. Selbst 

60 wenn daher die Kompressionskraft auf die Clips 82 und 83 
wirkt, stoppt die Expansion/Offnung der Armabschnitte 17b 
und 17b' des Clips 81, wo die Armabschnitte 17b und 17b' 
des Clips 81 gegen die Innenwand des Einfuhrungsrohres 1 
anstoBen, und keine weitere Expansion/Offnung tritt auf. 

65 Damit schrumpft der ovale Abschnitt an dem hinteren End- 
abschnitt 17a des Clips 81 nicht, und dteser wird nicht in den 
Clipspannring 20 eingefuhrt. 

[0199] Wahrend die Armabschnitte 17b und 17b' des 
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Clips 81 offnen, wird der Clip 81 so gefuhrt, daB er ein le- 
bendes Zielgewebe einklemmt. Durch weiteres Zuriickzie- 
hen des Manipulationsdrahtes 87 werden die Armabschnitte 
17b und 17b* des Clips 81 in den Clipspannring 84 einge- 
fuhrt, und die Klernmabschnitte 17c und 17c* des Clips 81 
werden geschlossen. Wahrend das lebende Gewebe zuver- 
lassig zwischen den Armabschnitten 17b und 17b' des Clips 
81 eingeklemmt ist, wird der Manipulationsdraht 87 weiter 
zuriickgezogen, und der Haken 17F wird verlangert, wo- 
durch der Eingriff zwischen dem Clip und dem Manipulati- 
onsdraht 87 gelost wird. Auf diese Weise kann der Clip 81 in 
dem Kprperhohlraum zuriickgelassen werden, wahrend das 
lebende Gewebe geklemmt wird. 

[0200] Urn den Clip 82 im lebenden Gewebe in dem Kor- 
perhohlraum zuriickzulassen, wird der Manipulationsdraht 
87, der von dem Clip 81 getrennt ist, zu einer Stelie zuriick- 
gezogen, die frei von Stoning mit dem Clipspannring 86 ist, 
der hinten eingebaut ist. Im einzelnen wird der Manipulati- 
onsdraht 87 in den inneren Hohlraum des Manipulationsteils 
19 eingefuhrt. Der so getrennte Manipulationsdraht 87 wird 
zuriickgezogen, wodurch es moglich ist, die Clips 82 und 83 
sehr leicht auszustoBen. In diesem Zustand wird das Einfuh- 
rungsrohr 1 zu dem hinteren Ende zuriickgezogen, und der 
Clip 82 tritt aus dem vorderen Ende des Einfuhrungsrohres 1 
aus 



mehr. 



[0201] Die nachfolgende Manipulation ist vollstandig 
identisch wie beim Festklemmen des Clips 81 an dem leben- 
den Gewebe. Dann kann der Clip 82 an dem lebenden Ge- 
webe zuriickgelassen werden. Durch weiteres Wiederholen 
derselben Manipulation konnen mehrere Clips 81, 82 und 
83, die in dem Einfuhrungsrohr 1 angeordnet sind, an dem 
lebenden Gewebe in den Korperhohlraum zuriickbleiben. 
[0202] GemaB der vorliegenden Ausfuhrungsform werden 
zusatzlich zu der vorteilhaften Wirkung der dritten Ausfuh- 
rungsform die folgenden Vorteilhaften Effekte erreicht. Der 
Vorgang des AusstoBens der Clips aus dem Einfuhrungsrohr 
kann leicht und zuverlassig erfolgen. AuBerdem wird die 
Kompressionskraf t der Clipligatur zwischen dem Manipula- 
tionsteil und dem Clip ausgeiibt, und die Kraft wird gut 
tibertragen, so daB die Ligatur mit einer kleinen Kraft ausge- 
iibt werden kann. Anders als bei der dritten Ausfuhrungs^ 
form ist ein Eingriffsteil wie ein Fliigel 8a oder 8a' bei der 
dem Clipspannring 8 yermieden, wodurch die Herstellungs- 
kosten merklich reduziert sind. 

[0203] Fig. 25 zeigt eine zehnte Ausfuhrungsform. Glei- 
che Elemente wie bei der neunten Ausfuhrungsform werden 
mit den gleichen Bezugszeichen bezeichnet. 
[0204] Die vorliegende Ausfuhrungsform unterscheidet 
sich von der neunten Ausfuhrungsform nur durch die-Form 
des vorderen Endabschnitts des Einfuhrungsrohres. Ein Ein- 
fuhrungsrohr 51 gemaB der vorliegenden Ausfuhrungsform 
hat einen verringerten Durchmesser wegen der Herstel- 
lungsmethode wie beim thermischen Formen des vorderen 
Endabschnitts 51a des Einfuhrungsrohres 1 bei der neunten 
Ausfuhrungsform. 

[0205] Der Innendurchmesser an dem vorderen Endab- 
schnitt des Einfuhrungsrohres 1 ist im wesentlichen iden- 
tisch mit dem AuBendurchmesser des Clipspannrings 84. 
Auf diese Weise sind an dem vorderen Endabschnitt 51a des 
Einfuhrungsrohres 51 der Clip 81 und der Clipspannring 84 
frei von Spiel und frei davon, geneigt zu werden. 
[0206] Der Innendurchmesser des im Durchmesser redu- 
zierten Abschnitts an dem vorderen Endabschnitt des Ein- 
fuhrungsrohres 51 ist im wesentlichen gleich dem AuBen- 
durchmesser des Clipspannring 84 und betragt etwa 1 ,0 mm 
bis 2,2 mm. AuBerdem ist die Lange des Durchmesser-redu- 
zierten Abschnitts in der axialen Richtung so, daB der Clip- 
spannring 84 fixiert werden kann und betragt 3 mm oder 



[0207] GemaB der vorliegenden Ausfuhrungsform werden 
der Clip 81 und der Clipspannring 84, vorgedriickt von dem 
Manipulationsteil 19, aus dem vorderen Endabschnitt 51a 
5 des Einfiihrungsrohrs 1 herausgedriickt. Dabei ist der Clip- 
spannring 84 voriibergehehd an dem Durch messerreduzier- 
ten Abschnitt des vorderen Endabschnitts 51a des Einfuh- 
rungsrohres 51 fixiert, womit der Clipspannring 84 frei von 
Spiel ist und in dem Einfuhrungsrohr nicht geneigt wird; In 
10 diesem Zustand wird der Manipulationsdraht 87 zuriickge- 
zogen, wodurch der Clip 81 an einem lebenden Gewebe 
festgeklemmt bleibt, 

[0208] Da bei der vorliegenden Ausfuhrungsform der Clip 
und der Clipspannring kein Spiel haben und keiner Neigung 

15 unterworfen werden konnen, wird die Kompressionskraft 
bzw. Vorschubkxaft zuverlassig erhalten und der Clip kann 
mit geringerer Kraft befestigt werden. AuBerdem kann das 
Zielgewebe leichter getroffen werden. 
[0209] Die Fig. 26 bis 29C zeigen eine elfte Ausfuhrungs- 

20 form. 

[0210] Wie die Fig. 27A und 27B zeigen, hat ein Einfuh- 
rungsrohr- Verbindungsteil 21 im wesentlichen eine zylindri- 
sche Form und ein zylindrisch geformter vorstehender Ab- 
schnitt 21a ist an seinem vorderen Endabschnitt vorgesehen. 
25 Dieser Vorsprungabschnitt 21a ist durch Presssitz an dem 
vorderen Endabschnitt des aus Kunststoff bestehenden Ein- 
fuhrungsrohres 1 befestigt, und ein zylindrischer Verbin- 
dungskorper 21c mit einem Schraubenabschnitt 21b an sei- . 
ner auBeren Umfangsflache befindet sich an dem riickwarti- 
30 gen Endabschnitt. 

[0211] Wie die Fig. 28A bis 28C zeigen, ist ein Mutter- 
schraubenabschnitt 22a an dem vorderen Endabschnitt des 
im wesentlichen zylindrisch geformten Einfuhrungsrohr- 
gleitstiicks 22 auf den Gewindeabschnitt 21b des Einfuh- 
35 rungsrohr-Verbindungsteils 21 aufgeschraubt. Ein Klauen- 
abschnitt 22b befindet sich an dem vorderen Endabschnitt 
des Einfuhrungsrohrgleitstiicks 22. 

[0212] Das Einfuhrungsrohrgleitstuck 22 hat einen zyiin- 
drischen inneren Hohlraum 22c, und ein Manipulations- 
40 gleitstuck 23 ist in diesem inneren Hohlraum 22c eingesetzt. 
Das Manipulationsgleitstuck 23 hat eine im wesentlichen 
zylindrische Form und eine Klinke 23a ist in axiaier Rich- 
tung auf einem Teil der auBeren Umfangsflache vorgesehen. 
Diese Klinke 23a sitzt beweglich in dem inneren Hohlraum 
45 22c des Einfuhrungsrohrgleitstiicks 22. Ein Klaueneingriffs- 
aussparungsabschnitt 22d befindet sich an einem inneren 
Umfangsabschnitt an dem Klauenabschnitt 22b des Einfuh- 
rungsrohrgleitstucks 22, und ein Klaueriteil 24 ist in diesen 
Klaueneingriffsaussparungsabschnitt 22d untergebracht. 
50 Das Klauenteil 24 ist ein im wesentlichen rechteckiges Bau- 
teil. An seinem vorderen Endabschnitt ist eine Klaue 24a 
vorgesehen, die in Eingriff mit der Klinke 23a des Manipu- 
lationsgleitstiicks 23 geraten kann. Ein Stuck 24b steht an 
einem Zwischenabschnitt an dem ruckwartigen Endab- 
55 schnitt des Klauenteils 24 vor, und eine Feder 24c, die in 
Eingriff mit dem Stift 24 steht, ist an der Innenseite des 
Klaueneingriffaussparungsabschnitts 22d vorgesehen. Da- 
durch wird das Klauenteil 24 in Richtung der Klinke 23a 
durch eine Feder 24c gedriickt. AuBerdem sind zwei Durch- 
60 gangsbohrungen 22e an entgegengesetzten Seiten in das 
Klauenteil 24 des Klauen abschnitts 24b des Einfuhrungs- 
gleitstiicks 22 gestantzt, und ein Stab 25 sitzt beweglich in 
diesen zwei Lochem 22e. Der vordere Endabschnitt des Sta- 
bes 25 ist an dem Klauenteil 24 befestigt, und ein Knopf 26 
65 befindet sich an dem vorderen Endabschnitt. 

[0213] Wenn dieser Knopf 26 in Richtung des Einfuh- 
rungsrohrgleitstiicks 22 gedriickt wird, wird eine Kraft auf 
das Klauenteil 24 iiber den Stab 25 ausgeiibt, und eine Feder 
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24c wird zusammengedruckt. Auf diese Weise ist das Klau- 
enteil 24 aus dem Eingriff mit der Klinke 23a an dem Mani- 
pulationsgleitstiick 23 freigegeben, so daB das Einfuhrungs- 
rohrgleitstuck 22 in axialer Richtung an dem Mahipulations- 
gleitstiick 23 bewegbar ist. . 5 
[0214] An der Innenseite des Einfuhrungsrohres 1 sind 
mit deni Einfuhrungsrohrverbindungsteil 21 ein Manipulati- 
onsteil 27 und ein hinteres Endteil 28 in axialer Richtung 
mittels eines Verbindungsteils 29 verbunden. Das Verbin- 
dungsteil 29 hat im wesentlichen eine zylindrische .Form, 10 
und ausgeschnittene Abschnitte 29a und 29a' sind in Teiien 
seiner AuBenflache vorgesehen. Damit werden die Manipu- 
lationsdrahte 87 und 88 in den inneren Hohlraum des hinte- 
ren Endteils 28 durch die ausgeschnittenen Abschnitte 29a 
und 29a' gefuhrt.. 15 
[0215] Das hintere Endteil 28 ist mit dem Manipulations- 
teil 27 in Struktur, Form, Material und Eigenschaften iden- 
tisch. In den Dimensionen ist das Bauteil 28 groBer als das 
Manipulationsteil 27 im Innendurchmesser und im AuBen- 
durchmesser. Von den drei Manipulationsdrahten 87, 88 und 20 
89, die von den Clips 81, 82 und 83 an dem vorderen Endab- 
schnitt des Einfuhrungsrohres 1 gefuhrt werden, wird der 
Manipulationsdraht 89 in den inneren Hohlraum des Mani- 
pulationsteils 27 gefuhrt. Dieser Draht veriauft durch das 
Verbindungsteil 29 und ist in den inneren Hohlraum des hin- 25 
teren Endteils 28 eingesetzt. 

[0216] Die verbleibenden zwei Drahte 87 und 88 werden 
zu einem Zwischenraum 90 zwischen dem Einfiihrungsrohr 
1 und dem Manipulationsteil 27 gefuhrt Diese zwei Drahte 
werden in eine Stelle des Verbindungsteils 29 eingesetzt. 30 
Dann werden die Drahte in den inneren Hohlraum des hinte- 
ren Endabschnitts 28 von den ausgeschnittenen Abschnitten 
29a und 29a' des Verbindungsteils 29 (siehe Fig. 27 A) ge- 
fuhrt. 

[0217] Das heiBt, drei Manipulationsdrahte 87, 88 und 89, 35 
die von den Clips 81, 82 und 83 an dem vorderen Endab- 
schnitt des Einfiihrungsrohr 1 gefuhrt werden, werden in 
den inneren Hohlraum des hinteren Endteils 28 iiber das 
Verbindungsteil 29 eingesetzt. 

[0218] Wie die Fig. 27A, 27B, 28A bis 28C zeigen, steht 40 
ein zylindrisches Schutzrohr 30 in Eingriff mit dem hinteren 
Endteil 28. AuBerdem ist ein vorderer Endabschnitt 30a des 
Schutzrohres 30 an dem hinteren Endabschnitt des hinteren 
Endteils 28 angeschweiBt. Ein hintere Endabschnitt 30b des 
Schutzrohres 30 ist an dem vorderen Endabschnitt des Ma- 45 
nipulationsgleitstuck 23 angeschweiBt. Drei Manipulations- 
drahte 87, 88 und 89, die von dem inneren Hohlraum des 
hinteren Endteils. 28 gefuhrt sind, werden zu dem inneren 
Hohlraum des Schutzrohres 30 gefuhrt. Diese Drahte wer- 
den in den inneren Hohlraum 23b des Manipulationsgleit- 50 
stucks 23 eingesetzt. Das Schutzrohr 30 verhindert das 
Durchhangen der Manipulationsdrahte 87, 88 und 89 in dem 
inneren Hohlraum 22a des Einfuhrungsgleitstiicks 22 und 
ermoglichen das leichte Gleiten des Manipulationsgleit- 
stucks 23. 55 
[0219] Manipulationsrohre 40a, 40b und 40c sind jeweils 
an den hinteren Endabschnitten der drei Manipulations- 
drahte 87, 88 und 89 angeschweiBt, die in den inneren Hohl- 
raum des Manipulationsgleits tucks gefuhrt sind. 
[0220] Drei Knopfe 41a, 41b und 41c sind an den hinteren 60 
Enden der Manipulationsrohre 40a, 40b und . 40c ange- 
schweiBt. Diese drei Knopfe 41a, 41b und 41c sind verbun- 
den, wahrend die Knopfe um 120° in Umfangsrichtung ge- 
neigt sind, so daB sie sich nicht gegenseitig storen. Wie die 
Fig. 29A bis 29C zeigen, ist ein Gleilsitz 42 an dem hinteren 65 
Endabschnitt des Manipulationsgleitstucks 23 mit Schrau- 
ben 42d, 42e und 42f befestigr. Drei Gleitstiicke 42a, 42b 
und 42c sind in den Gleitsitz 42 in axialer Richtung einge- 
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setzt. Die drei Gleitstiicke 42a, 42b und 42c sind in der Um- 
fangsrichtung um 120° geneigt. Die Knopfe 41a, 41b und 
41c greifen jeweils in diese drei Gleitstiicke 42a, 42b und 
42c ein, und die jeweiligen Knopfe 4la, 41b und 41c sind 
voneinander isoliert, wodurch es moglich ist, innerhalb der 
Gleitstiicke 42a, 42b und 42c zu gleiten. 
[0221] Nachfolgend wird die Arbeits weise der elf ten Aus- 
fuhrungsform beschrieben. 

[0222] . Das Einfiihrungsrohr 1 wird in einen Korperhohl- 
raum iiber den Zahgenkanal.des Endoskops eingesetzt. Der 
vordere Endabschnitt des Einfuhrungsrohres 1 ist vor dem 
vorderen Ende des Clips 81 angeordnet und der Clip 81 ist in 
den inneren Hohlraum aufgenommen. 
[0223] Das Einfiihrungsrohr 1 wird in der Nahe des Ziel- 
gewebes angeordnet, der Klauenabschnitt 22b des Einfuh- 
rungsrohrgleits tiicks 22 ist geklemmt, und das Einfuhrungs- 
rohrstuck 22 ist in die riickwartige Endposition zuruckgezo- 
gen. Zu diesem Zeitpunkt wird das Endoskopbild beobach- • 
tet und uberpruft, daB die Armabschnitte 17b und 17b' des 
Clips 81 aus dem vorderen Ende des Einfuhrungsrohres 1 
vorstehen. AuBerdem wird das Einfuhrungsrohrgleitstuck 
22 zunehmend zuriickgezogen, und das Einfiihrungsrohr 1 
wird an einer Stelle angeordnet, so daB der vordere Endab- 
schnitt. des Clipspannring 84 aus dem Einfiihrungsrohr 1 
herausragt. Wenn das Einfuhrungsrohrgleitstuck 22 zuriick- 
gezogen wird, muB darauf geachtet werden, daB die Armab- 
schnitte 17b und 17b' des Clips 82 nicht aus dem vorderen 
Ende des Einfuhrungsrohres 1 herausragen. Wenn die Arm- 
abschnitte 17b und 17b' des Clips 82 vorstehen, gibt es keine 
Moglichkeit, den Clip 81 zu kontrollieren. Dies macht es 
sehr schwierig, den Clip 81 an dem lebenden Zielgewebe 
festzuklemmen. 

[0224] Wenn das Einfuhrungsrohrgleitstuck 22 zuriickge- 
zogen wird, steht das Klauenteil 24 stets im Eingriff mit der 
Klinke 23a des Manipulationsgleitstucks 23 wegen der 
Kraft der Feder 24c. Selbst wenn das Einfuhrungsrohrgleit- 
stuck 22 an einem Punkt freigegeben wird, bewegt sich das 
Einfuhrungsrohrgleitstuck 22 nicht auf dem Manipulations- 
gleitstuck 23. AuBerdem kann das Einfuhrungsrohrgleit- 
stuck 22 sich bewegen, wenn eine Kraft in Zugrichtung aus- 
geiibt wird. Das Klauenteil 24 und die Klinke 24a stehen 
miteinander im Eingriff, so daB das Gleitstiick sich auch 
dann nicht bewegen kann, wenn eine Kraft in Richtung des 
vorderen Endes des Einfuhrungsrohres 1 ausgeiibt wird. 
[0225] Wenn das Einfuhrungsrohrgleitstuck 22 exzessiv 
zuriickgezogen ist, kann der Eingriff zwischen dem Klauen- 
teil 24 und der Klinke 23 gelost werden. Wenn der Knopf 26 
in Richtung des Klauenabschnitts 22 gedriickt wird, wird die 
aufgebrachte Kraft auf das Klauenteil 24 iiber den Stab 25 
ubertragen, und die Feder 24c wird zusammengedruckt. Da- 
mit wird der Eingriff zwischen dem Klauenteil 24 und der 
Klinke 23a gelost. 

[0226] Wenn der vordere Endabschnitt des Clipspannrings 
84 aus dem Einfiihrungsrohr 1 vorsteht, wird der Knopf 41a 
zuriickgezogen. Wenn der Knopf 41 zuriickgezogen wird, 
wirkt eine Kraft auf den vorderen Clip 81 iiber den Manipu- 
lationsdraht 87. Somit kann der Clip 81 in . dem lebenden Ge- 
webe gehalten werden. 

[0227] Nachdem der Clip 81 in dem lebenden Gewebe zu- 
riickgehalten ist, wird der Knopf 41a zuriickgezogen, bis das 
vordere Endes Manipulationsdrahtes 87 hinter dem Clip- 
spannring 86 angeordnet ist. 

[0228] Um den zweiten Clip 82 aus dem Einfiihrungsrohr 
1 austreten zu lassen,.wird der Klauenabschnitt 82b des Ein- 
fiihrun'gsrohrgleitstucks 22 wieder geklemmt, und das Ein- 
fuhrungsrohrgleitstuck 22 wird zur riickwartigen Endseite 
zuriickgezogen. Dann wird das Einfuhrungsrohrgleitstuck 
22 bis zu der Position zuriickgezogen wo der vordere End- 
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abschnitt des Clipspannring 85 aus dem Einfuhrungsrohr 1 
herausragt: Wenn der vordere Endabschnitt des Clipspann- 
ring 85 aus dem Einfuhrungsrohr 1 herausragt, wird der 
Knopf 41b zuruckgezogen. Wenn der Knopf 41b zuriickge- 
zogen wird, wird eine Kraft auf den am vorderen Ende be- 
findlichen Clip 82 uber den Manipulationsdraht 88 ausge- 
ubt. Somit kann der Clip in dem lebenden Gewebe auf glei- 
che Weise zuruckbleiben. Nachdem der Clip 82 in dem le- 
benden Gewebe festgeklemmt ist und zuruckbleibt, wird der 
Knopf 41b zuruckgezogen, bis das vordere Ende des Mani- 
pulationsdrahtes 88 hinter dem Clipspannring 86 ahgeordnet 
ist. 

[0229] Durch Wiederholung der obigen Manipulation, 
konnen mehrere Clips 81, 82 und 83 in dem lebenden Ge- 
webe zuruckgelassen werden. 

[0230] GemaB der vorliegenden Ausfuhrungsform wird 
das Einfuhrungsrohr zuruckgezogen, und der Vorgang des 
Ausbringens des Clips kann zuverlassig ausgefuhrt werden. 
Da eine Klinke vorgesehen ist, kann eine genaue Austritt- 
lange des Einfuhrungsrohres eingestellt werden. 
[0231] Die Fig. 30 und 31 zeigen eine zwolfte Ausfuh- 
rungsform. Die vorliegende Ausfuhrungsform ist identisch 
mit der elften Ausfuhrungsform mit Ausnahme der Klinken- 
struktur des Manipulationsgleitstiicks 23. 
[0232] Das Manipulauonsgleitstuck 32 ist durch ein im 
wesentlichen zylindrisches Bauteil gebildet und Klinken 
32p, 32q, 32r und 32s befinden sich in Langsrichtung iiber 
die gesamte auBere Umfangsflache und greifen in den inne- 
ren Hohlraum 22c an dem Einfuhrungsrohrgleitstuck 22 ein. 
Wenn das Klauenteil 24 nicht mit den Klinken 32p, 32q, 32r 
und 32s in Eingriff steht (wenn sich das Klauenteil 24 an 
parallelen Abschnitten 32t, 32u und 32v befindet), kann die 
Innenseite des inneren Hohlraums 32c des Einfuhrungsgleit- 
stiicks 22 ohne jede Belastung gleiten. 
[0233] Eine Lange "a", die erforderlich zum Austria des 
vordersten Clips 81 aus dem Einfuhrungsrohr 1 ist, ent- 
spricht einer Lange "a" des Manipulationsgleitstiicks 32 an 
seiner frontalen Manipulationsseite. Wenn das Einfuhrungs- 
rohr 1 in den Kanal des Endoskops eingesetzt ist, steht das 
Klauenteil 24 in Eingriff mit der Klinke 32p, und das Ein- 
fuhrungsrohr 1 gleitet nicht leicht bezuglich der eingesetz- 
ten Clips 81, 82 und 83. 

[0234] Eine Lange b' des Clipspannrings 84 entspricht ei- 
ner Lange der Klinke 32q. Eine Lange c' zum Herausragen 
des Clips 82 aus dem Einfuhrungsrohr 1 nach Zurucklassen 
des Clips 81 an dem lebenden Gewebe entspricht dem paral- 
lelen Abschnitt 32u. Die Lange d' des Clipspannrings 85 
entspricht einer Lange der Klinke 32r. 
[0235] Eine Lange e' zum Herausragen des Clips 83 aus 
dem Einfuhrungsrohr 1 nach Zurucklassen des Clips 82 an 
dem lebenden Gewebe entspricht dem parallelen Abschnitt 
32v. Eine Lange f des Clipspannring 85 entspricht einer 
Lange der Klinke 32s. 

[0236] Wenn der Clip 81 aus dem Einfuhrungsrohr 1 her- 
ausragt, stoBt das Klauenteil 24 gegen den parallelen Ab- 
schnitt an und somit kann das Einfuhrungsrohrgleitstuck 22 
grob bewegt werden. Wenn der Clipspannring 84 aus dem 
Einfuhrungsrohr 1 herausragt, steht das Klauenteil 24 in 
Eingriff mit der Klinke 32q. Somit kann das Einfuhrungs- 
rohrgleitstuck 22 fein bewegt werden. 

[0237] Eine genaue Stelle fur das Herausragen des Clips 
81 ist eine Stelle, bei der der Clipspannring 84 sich an dem 
vorderen Ende des. Einfuhrungsrohres 1 befindet. Wenn 
demnach das Einfuhrungsrohr 1 auf diese genaue Stelle ein- 
gefuhrt wird, kann das Einfuhrungsrohrgleitstuck 22 fein 
bzw. feinfuhlig bewegt werden. Das Klauenteil 24 steht au- 
Berdem mit Eingriff der Klinke 32q, wodurch das Einfuh- 
rungsrohrgleitsiiick 22 schwer manipulierbar ist. Damii 



kann ein Chirurg erkennen, daB der Austria des Clips 81 
nahe bei der exakten Stelle liegt. 

[0238] Nachfolgend wird die Arbeitsweise der zwolften 
Ausfuhrungsform beschrieben. 

5 [0239] Das Einfuhrungsrohr 1 wird in den Hohlraum des 
lebenden Korpers iiber den Zangenkanal des Endoskops ein- 
gesetzt. Zu diesern Zeitpunkt befindet sich der vordere End- 
abschnitt des Einfuhrungsrohres 1 vor dem vorderen Ende 
des Clips 81, und der Clip 81 ist in den inneren Hohlraum 

10 eingeschlossen. An der Manipulationsseite steht das Klau- 
enteil 24 in Eingriff mit der Klinke 32p. Damit gleitet das 
Manipulationsgleitstuck 32 nicht leicht in den inneren Hohl- 
raum 32 des Einfuhrungsrohrgleitstucks 22. Daher wird der 
Clip 81 in dem Zangenkanal nicht vorgeschoben bzw. aus- 

15 gebracht. - 

[0240] Das Einfuhrungsrohr 1 wird in die Nahe des Ziel- 
gewebes eingesetzt, und der Klauenabschnitt 22b des Ein- 
fuhrungsrohrgleitstucks 22 ist geklemmt. Dann wird das 
Einfuhrungsrohrgleitstuck zu der riickwaVtigen Seite zu- 

20 riickgezogen. Das Klauenteil 24 verlauft iiber die Klinke 
32p an der vorderen Manipulationsseite und stoBt gegen den 
parallelen Abschnitt 32t. Auf diese Weise gleitet das Einfuh- 
rungsrohrgleitstuck 22 leicht, so daB das Einfuhrungsrohr- 
gleitstuck 22 leicht zuruckgezogen werden kann. Dann wird 

25 das Einfuhrungsrohrgleitstuck 22 zu dem hinteren Endab- 
schnitt 32t' des parallelen Abschnitts 32p zuruckgezogen, 
und der Clip 81 ragt gerade aus dem Einfuhrungsrohr 1 an 
der vorderen Endseite heraus. D. h., das Einfuhrungsrohr- 
gleitstuck 22 kann groB zu einer Stelle bewegt werden, an 

30 der der Cup 81 herausragt. 

[0241] Wenn das Einfuhrungsrohrgleitstuck 22 weiter zu- 
ruckgezogen wird, greift das Klauenteil 24 in die Klinke 32q 
ein, und der Gleitwiderstand des Einfuhrungsrohrgleitstucks 
22 steigt an. Auf diese Weise kann der Chirurg fuhlend er- 

35 kennen, daB eine gegen wartige Stelle nahe bei einer ge- 
nauen Stelle zum Herausragen des Clips 81 liegt. Dann kann 
das Einfuhrungsrohrgleitstuck 22 wegen des Eingriffs zwi-. 
schen dem Klauenteil 24 und der Klinke 32q zuruckgezogen 
werden, wahrend das Gleitstuck auf eine feine Lange einge- 

40 stellt ist. Wahrend der Clipspannring 84 aus dem vorderen 
Ende des Einfuhrungsrohres 1 herausragt, wird das Einfuh- 
rungsrohr 22 angeordnet, wodurch die Vorbereitung zum Li- 
gieren des Cups 81 abgeschlossen sind. In diesem Zustand 
wird der Knopf 41a wie bei der elften Ausfuhrungsform zu- 

45 riickgezogen, und der Clip 81 wird an dem lebenden Ge- 
webe zuruckgelassen. 

[0242] Damit der Clip 32 aus dem vorderen Ende des Ein- 
fuhrungsrohres 1 herausragt, wird das Einfuhrungsrohrgleit- 
stuck 22 weiter zuruckgezogen, und das Klauenteil 24 stoBt 

50 auf den parallelen Abschnitt 32u. Das Einfuhrungsrohrgleit- 
stuck 22 gleitet leicht, und das Einfuhrungsrohrgleitstuck 22 
kann leicht zuruckgezogen werden. Wenn das Einfuhrungs- 
rohrgleitstuck 22 zu dem parallelen Abschnitt 32u' zuruck- 
gezogen ist, ragt der Clip 82 gerade aus dem Einfuhrungs- 

55 rohr 1 an der vorderen Endseite heraus. D. h., daB Einfuh 1 
rungsrohrgleitstuck 22 kann grob zu einer Stelle bewegt 
werden, an der der Clip 82 herausragt. 
[0243] Wenn das Einfuhrungsrohrgleitstuck 22 weiter zu- 
ruckgezogen wird, greift das Klauenteil 24 in die Klinke 32r 

60 ein, und der Gleitwiderstand des Einfuhrungsrohrgleitstucks 
22 steigt an. Auf diese Weise kann ein Chirurg fuhlend er- 
kennen, daB eine gegenwartige Stelle nahe bei der normalen 
Position zum Herausragen des Clips 82 liegt. Wegen des 
Eingriffs zwischen dem Klauenteil 24 und der Klinke 32r 

65 kann das Einfuhrungsrohrgleitstuck 22 zuruckgezogen wer- 
den, wahrend das Gleitstuck auf eine feine Lange eingestellt 
ist. Wenn der Clipspannring 85 aus dem vorderen Ende des 
Einfuhrungsrohres herausragt, wenn das Einfuhrungsrohr- 
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gleitstiick 22 angeordnet ist, ist die Vorbereitung zum Ligie- 
ren des Clips 82 abgeschlossen. Wie bei der elften Ausfuh- 
rungsform wird in diesem Zustand der Knopf 41b zuriickge- 
zogen, und der Clip 82 verbleibt in dem lebenden Gewebe. 
(0244] Die Handhabung zum AusstoBen des Clips 83 aus 5 
dem vorderen iEnde des Einfuhrungsrohres. 1 wird durch 
Wiederhoiung der vorstehenden Manipulation bewerkstel- 
ligt. Wenn das Einfuhrungsrohrgleitstuck 22 zuriickgezogen 
wird und dann das Klauenteil 24 an dem riickwartigen End- 
abschnitt 32v' des parallelen Abschnitts 32v anliegt, ragt der 10 
Clip 83 aus dem Einfuhrungsrohr 1 an der vorderen Endseite 
heraus. D. h., das Einfuhrungsrohrgleitstuck 22 kann grob 
zu einer Stelle bewegt werden, an der der Clip 83 ausgetre- 
ten ist. 

[0245] Wenn das Einfuhrungsrohr 22 weiter zuriickgezo- 15 
gen wird, gerat das Klauenteil 24 in EingrifF mit Klinke 32s, 
und der Gleitwiderstand des Einfiihrungsrohrgleitstucks 22 
steigt an. Auf diese Weise kann der Chirurg fuhlend erken- 
nen, daB eine gegenwartige Stelle nahe bei der normalen 
Stelle zum Austritt des Clips 83 liegt. Wegen des Eingriffs 20 
zwischen dem Klauenteil 24 und der Klinke 32s kann dann 
das Einfuhrungsrohrgleitstuck 22 zuriickgezogen werden, 
wahrend das Gleitstiick auf eine feine Lange eingestellt ist. 
Wahrend der Clipspannring 86 aus dem vorderen Ende des 
Einfuhrungsrohres 1 austritt, wird das Einfuhrungsrohrgleit- 25 
stuck 22 angeordnet, wodurch die Vorbereitung zum Ligie- 
ren des Clips 83 beendet sind. 

[0246] In diesem Zustand wird wie bei der elften Ausfuh- 
rungsform der Knopf 41c zuriickgezogen, und der Clip 83 
wird an dem lebenden Gewebe zuruckgelassen. Mit dieser 30 
Manipulation konnen mehrere Clips 81, 82 und 83 an dem 
lebenden Gewebe festgeklemmt werden. 
[0247] GemaB alien Ausfuhrungsformen wird die Clipein- 
heit einmal in den Korperhohlraum eingesetzt, wobei meh- 
rere in dem Einfuhrungsrohr angeordnete Clips in dem Kdr- 35 
perhohlraum zuruckbleiben konnen. Auf diese Weise kann 
die chirurgische Operationszeit reduziert werden, und die 
Belastung eines Patienten wird verringert. AuBerdem sind 
Manipulationsdrahte mit den jeweiligen Clips verbunden, 
und die jeweiligen Clips konnen schnell, leicht und zuver- 40 
lassig in dem Korperhohlraum zuruckbleiben. 
[0248] An den Clips offhen die Armabschnitte und 
Klemmabschnitte signifikant weiter, womit ein Zielgewebe 
zuverlassiger eingeklemmt werden kann. AuBerdem ist der 
Manipulationsdraht so angeordnet, daB keine Storung mit 45 
dem Clip auftritt, wodurch es leicht ist, den Clip auszusto- 
Ben. AuBerdem kann der Clip mit einer geringeren Kraft li- 
. giert werden. 

[0249] Ein Manipulationsdraht,. der in Eingriff mit einem 
Clip steht, erstreckt geradlinig ruckwarts, wodurch ein 50 
Kraftverlust reduziert ist, was es ermoglicht, des Clip leich- 
' ter auszubringen. Der Clip kann mit geringerer Kraft ligiert 
werden. Der Manipulationsdraht wird an dem Klemmab- 
schhitt nicht geklemmt, was es erleichtert, den Clip auszu- 
bringen. Der Clip kann mit kleinerer Kraft ligiert werden. 55 
Der Armabschnitt des Clips wird zudem von dem Clip- 
spannring geschlossen, so das ein lebendes Gewebe mit gro- 
Berer Kraft ligiert bzw. eingeklemmt werden kann. 
[0250] Der Manipulationsdraht ist so angeordnet, daB 
keine Storung mit Mitteln zum Eingriff mit dem Clip und 60 
mit dem Clipspannring auftreten kann. Auf diese Weise 
kann der Clip leicht austreten. AuBerdem kann der Clip mit 
einer kleineren Kraft ligiert werden. 

[0251] Weitere Vorteile und Modifikationen sind fur den 
Fachmann erkennbar. Es liegen zahlreiche Modifikationen 65 
im Rahmen des Erfindungsgedankens. 
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Patentanspriiche 

1. Vorrichtung zum Ligieren lebender Gewebe, ge- 
kennzeichnet durch: 

ein Einfuhrungsrohr (1), das in einen Hohlraum eines 
lebenden Korpers einsetzbar ist; 

wenigstens zwei oder mehr Manipulationsdrahte (4), 
die beweglich in das Einfuhrungsrohr (1) eingesetzt 
sind, urid 

wenigstens zwei oder mehr Clips, die einen riickwarti- 
gen Endabschnitt (3a) haben und an einem Armab- 
schnitt (3b, 3b*), der sich von dem riickwartigen Endab- 
schnitt erstreckt, einen Klemmabschnitt (3c, 3c') bil- 
den, wobei die mehreren Clips (3) hintereinander in 
dem Einfuhrungsrohr (1) angeordnet sind und die Clips 
(3) und die Manipulationsdrahte (4) miteinander in 
Eingriff stehen. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB ein Armabschnitt (3b, 3b') des Clips Aus- 
dehnungs/Offnungseigenschaften hat. 

3. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB in dem Einfuhrungsrohr (1) ein Manipu- 
lationsdraht (4) an einer Stelle angeordnet ist, die std- 
rungsfrei mit einer Richtung ist, in der ein Cliparmab- 
schnitt (3b, 3b') geoffnet/aufgeweitet wird. 

4. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
* zeichnet, daB ein Manipulationsdraht (4) in einer Rich- 
tung vertikal zu der Richtung angeordnet ist, in der ein 
Cliparmabschnitt (3b, 3b') in dem Einfuhrungsrohr (1) 
geoffnet/aufgeweitet wird. 

5. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB ein Manipulationsdraht (4), der im Ein- 
griff mit einem Clip (3) an einer vorderen Endseite des 
Einfuhrungsrohres (1) steht, durch einen Klemmab- 
schnitt (3c, 3c') eines Armabschnitts (3b, 3b') eines 
Clips eingesetzt ist, der an einem hinteren Endabschnitt 
eines Einfuhrungsrohres (1) angeordnet ist, und sich zu 
einem hinteren Ende eines Einfuhrungsrohres (I) er- 
streckt. 

6. Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB ein Zwischenraum ah einem Klemmab- 
schnitt (3c, 3c') des Clips (3) vorgesehen ist, durch den 
ein Manipulationsdraht (4) einsetzbar ist. 

7. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB Eingriffsmittel (3g, 3g') an dem Einfuh- 
rungsrohr (1) und/oder dem Clip (3) vorgesehen sind, 
zum Eingriff eines Einfuhrungsrohres (1) mit einem 
Clip; wenn ein Clip (3) vome aus einem Einfuhrungs- 
rohr (1) herausragt, wobei die Eingriffsmittel verhin- 
dern, daB der Clip wieder in das Einfuhrungsrohr (1) 
aufgenommen wird: 

8. Vorrichtung nach Anspruch 1, gekennzeichnet 
durch wenigstens zwei oder mehr Clipspannringe (8), 
die auf einem Armabschnitt (3b, 3b') des Clips (3) an- 
geordnet sind, wodurch ein Klemmabschnitt (3c, 3c') 
des Clips (3) geschlossen wird, und Eingriffsmittel (8a, 
8a*) an dem Einfuhrungsrohr (1) und/oder dem Clip- 

. spannring (8) zum Eingriff mit dem Einfuhrungsrohr 
und dem Clipspannring (8), wenn der Clip (3) und der 
Clipspannring (8) vorne aus dem Einfuhrungsrohr (1) 
herausrageri, und die verhindern, daB der Clipspann- 
ring (8) wieder in das Einfuhrungsrohr (1) aufgenom- 
men wird. 

9. Vorrichtung nach Anspruch 8, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB ein Manipulationsdraht (87-89) an einer 
Stelle angeordnet ist, an der er frei von Beriihrung mit 
dem Eingriffsmittel (8a, 8a') an dem Clipspannring (8) 

ist. 
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10. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB ein bewegbar eingesetztes Kompressi- 
onsteil hahe einem Clip (3) angeordnel ist, der in den 
hintersten Endabschnitt des Einfuhrungsrohres; (1) ein- 
gebaut ist. 5 

11. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das Kompressionsteil (11) mehrere flexi- 
ble Kanale hat. 

12. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB ein Manipulationsteil (77) beweglich in 10 
das Einfuhrungsrohr eingesetzt ist. 

13. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das Manipulationsteil (77) mehrere flexi- 
ble Kanale bzw. Rohrchen hat. 

14. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 15 
zeichnet, daB ein hinterer Endabschnitt eines Clips (3), 
der an einer vorderen Endseite des Einfuhrungsrohres 
(1) angeordnet ist, und ein vorderer Endabschnitt (3a) 
eines Clips (3), der an einer riickwartigen Seite des 
Einfuhrungsrohres (1) angeordnet ist, so angeordnet 20 
sind, daB sie aneinander anstoBen. 

15. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB wenigstens zwei oder mehr Clipspann- 
ringe (74-76) auf einem Armabschnitt (3b, 3b') des 
Clips (3) angeordnet sind, wodurch ein Klemmab- 25 
schnitt (3c, 3c') des Clips (3) geschlossen ist. 

.16. Vorrichtung nach Anspruch 15, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB ein hinterer Endabschnitt eines Clip- 
spannrings (74), der an einer vorderen Endseite des 
Einfuhrungsrohres (1) angeordnet ist, und ein vorderer 30 
Endabschnitt eines Clips (71), def an der hinteren End- 
seite des Einfuhrungsrohres (1) angeordnet ist,. anein- 
ander anliegen. 

17. Vorrichtung nach Anspruch 15, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB ein Innendurchmesser eines vorderen En- 35 
des des Einfuhrungsrohres (1) im wesentiichen gleich 
einem AuBendurchmesser eines Clipspannrings 
(74-76) ist. 

18. Vorrichtung nach Anspruch 12, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB ein die GroBe des Vorstehens steuerndes 40 
Teil (23a, 24) an dem hinteren Endabschnitt des Ein- 
fuhrungsrohres und/oder einem hinteren Endabschnitt 
eines Manipulationsteiles (23) angeordnet ist. 

19. Vorrichtung nach Anspruch 18, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das Steuerteil (23a, 24) zum Steuern des 45 
Vorstehens des Einfuhrungsrohres eine Klinkenklaue 

an einem hinteren Endabschnitt des Einfuhrungsrohres 
(1) und eirie Klinke an einem hinteren Endabschnitt ei- 
nes Manipulationsteiles (23) enthalt, die in Eingriff mit 
der Klinkenklaue (24) stent, . . 50 

20. Vorrichtung nach Anspruch 19, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB ein paralleler Abschnitt und ein Klinken- 
abschnitt abwechselnd an einer Klinke (23a) an einem 
hinteren Endabschnitt des Manipulationsteils (23) vor- 
gesehen sind. 55 

21. .Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB EingrifTsmittel (3f, 9f) an dem hinteren 
Endabschnitt des Clips (3, 9) und/oder dem vorderen 
Endabschnitt (3a, 9a) des Manipulationsdrahtes vorge- 
sehen sind, die den Eingriff zwischen dem Clip (3, 9) 60 
und dem Manipulationsdraht (4) freigeben, wenn we- 
nigstens eines von Ihnen wahrend der Clipligatur de- 
forrniert wird. 

22. Vorrichtung nach Anspruch 21, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB ein verformbarer Haken (3f, 9f) in einer 65 
zu einem Armabschnitt (3b, 3b') eines Clips (3, 9) ent- 
gegengesetzten Richiung an dem hinteren Endab- 
schnitt (3a, 9a) des Clips (3, 9) vorsteht. 
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23. Vorrichtung nach Anspruch 21, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB an einem vorderen Endes des Manipula- 
tionsdrahtes. (14) ein Schlaufenabschnitt (14a) vorgese- 
hen ist. 

24. Vorrichtung nach Anspruch 23, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB eine Schlaufe an einem vorderen Endab- 
schnitt eines verdrillten Drahtes unter Verwendung von 
wenigstens einem der Drahte, der mit wenigstens zwei 
Drahten verdrillt ist, gebildet ist, und daB ein Manipu- 
lationsdraht oder ein EingrifTsmittel durch einen ver- 
drillten Draht gebildet ist, wobei die Drahte, die die 
Schleife bilden, zu dem verdrillten Draht zuriickver- 
drillt sind. 

25. Vorrichtung nach Anspruch 24, dadurch gekenn-. 
zeichnet, daB ein Schlaufenabschnitt (14a) orient, wenn 
eine Kraft in einer Richtung wirkt, in der ein hinterer 
Endabschnitt (13a) des Clips (13) und ein vorderer 
Endabschnitt des Manipulationsdrahtes (14) voneinan- 
der getrennt werden, und daB der Eingriff zwischen 
dem Clip (13) und dem Manipulationsdraht (14) freige- 
geben wird. 

26. Vorrichtung nach Anspruch 21, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB ein Loch (15 h) an einem hinteren Endab- 
schnitt (15a) eines Clips (15) ausgebildet ist, in das ein 
vorderes Ende des Manipulationsdrahtes (140) einsetz- 
bar ist, und daB ein aufgeweiteter Abschnitt (140a) an 
einem vorderen Ende des Manipulationsdrahtes (140) 
vorgesehen ist, der groBer ist als das Loch (15h) an dem 
riickwartigen Endabschnitt (15a) des Clips (15), 

27. Vorrichtung zum Ligieren lebender Gewebe ge- 
kennzeichnet durch: 

- ein Einfuhrungsrohr (1), das in den Hohlraum 
eines lebenden Korpers einsetzbar ist; 

- einen Manipulationsdraht, der beweglich 
in das Einfuhrungsrohr eingesetzt ist, 

- wenigstens zwei oder mehr Clips (3), die 
einen hinteren Endabschnitt (3a) und einen 
Klemmabschnitt (3c, 3c') an einem Armab- 
schnitt (3b, 3b') haben, der sich von dem hin- 
teren Endabschnitt (3a) erstreckt und Off- 
nungs-VAusdehnungseigenschaften hat, wo- 
bei mehrere Clips hintereinander in dem Ein- 
fuhrungsrohr (1) angeordnet sind, und 

- ein Kompressionsteil (11), das beweglich 
hinter einem Clip (3) angeordnet ist, der in 
dem hintersten Endabschnitt (3a) der Innen-. 
seite des Einfuhrungsrohres (1) angeordnet 
ist. 

28. Vorrichtung nach Anspruch 27, ferner gekenn- 
zeichnet durch: wenigstens. zwei oder mehr Clipspann- 
ringe (8), die auf einem Armabschnitt (3b, 3b') des 
Clips (3) angeordnet sind, wodurch ein Klemmab- 
schnitt (3c, 3c f ) des Clips geschlossen wird, und Ein- 
griffsmittel (8a, 8a') an dem Einfuhrungsrohr (1) und/ 
oder dem Clipspannring (8), um dann, wenn der Clip 
und der Clipspannring (8) vome aus dem Einfuhrungs- 
rohr (1) herausragen, einen Eingriff zwischen dem Ein- 
fuhrungsrohr (1) und dem Clipspannring (8) hervorzu- 
rufen, und zu verhindern, daB der Clipspannring (8) 
wieder in das Einfuhrungsrohr (1) aufgenommen wird. 

Hierzu 17 Seite(n) Zeichnungen 
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